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Discos de corte
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PFERD

Discos de desbaste y corte
Informaciéon general

Calidad PFERD

Los discos de desbaste y corte PFERD estan de-
sarrollados, fabricados y probados respetando
las mayores exigencias de calidad. La exactitud
en las medidas conforme a la norma indica la
calidad integral PFERD.

Ademds de la citada calidad, la seguridad labo-
ral, la proteccion de la salud y la ergonomia se
convierten en valores determinantes.

La gestion de calidad de PFERD esté avalada
por la certificacion 1SO 9001.

Embalaje PFERD

PFERD suministra los discos de desbaste y
corte en un embalaje industrial resistente

que protege las herramientas. La unidad de
embalaje figura en las tablas de productos. En
la etiqueta de embalaje encontrara la informa-
cién mas importante como numero de articulo,
denominacién, codigo EAN asi como todos los
datos técnicos.

PFERDERGONOMICS®

El programa PFERDERGONOMICS® trabaja
con especial ahinco en reducir de manera
permanente la exposicién al polvo, al ruido y
las vibraciones que se producen como conse-
cuencia del uso de las herramientas, asi como
en mejorar de manera notable el confort de las
herramientas. El trabajador es lo importante.

Asesoramiento y formacion PFERD

PFERD le ofrece un asesoramiento persona-
lizado e individualizado para solucionar sus
problemas concretos de aplicacién. Nuestros
experimentados asesores técnico-comerciales
estan a su disposicién para asesorarle.
Consultenos.

La PFERDAKADEMIE imparte conocimientos
y formacion préactica sobre el mundo del des-
baste y corte. Nuestros médulos de formacion
le ayudaran a convertirse en especialista en
herramientas PFERD.

PFERD TOOL-CENTER

En el expositor TOOL-CENTER de PFERD de su
distribuidor especializado encontrara toda la
informacién necesaria para elegir la herra-
mienta adecuada. En las fichas informativas
del expositor figuran las recomendaciones
mas importantes sobre las herramientas y
aplicaciones.

Su distribuidor especializado de PFERD estara
encantado de ayudarle en caso de que tenga
alguna duda.

Puede identificar a simple vista en qué areas
pueden aportarle todas las ventajas nuestras
herramientas PFERDERGONOMICS®, ya

que estan identificadas con los pictogramas

correspondientes.

EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Fabricaciones especiales

En caso de que nuestro amplio programa de
catalogo no fuese suficiente para resolver
adecuadamente las necesidades, PFERD puede
fabricar discos de desbaste y corte especificos
para su aplicacion en la calidad de alto rendi-
miento PFERD.

Ofrecemos un asesoramiento individualizado
y eficiente, teniendo presente el material a
mecanizar y las circunstancias de la aplicacién,
a fin de encontrar la solucién mas éptima y
rentable para usted.

Las PRAXIS PFERD

Las PRAXIS PFERD contienen interesantes
indicaciones sobre las propiedades de los di-
ferentes materiales asf como consejos y trucos
para usar las herramientas PFERD.

PFERDVIDEO

Encontrard mas informacion
escaneando este codigo o
en www.pferd.com

Los discos de desbaste y
corte PFERD contribuyen a
reducir las nocivas vibracio-
nes y ruidos generados du-
rante el proceso de trabajo.
Se cumplen las exigencias
de la norma ISO 6103.
Encontrard mas informa-
cién en el folleto de PFERD
“Salud y seguridad en el
puesto de trabajo — Valores limite de ruido y
vibracion”.
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Discos de desbaste y corte tK
La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

PFERD

Coémo encontrar la herramienta 6ptima.

Elegir la herramienta éptima es condicion
indispensable para conseguir una elevada ren-

tabilidad y los mejores resultados de

O Tipo de trabajo

calidad.

Para facilitarle la busqueda de la herramienta Las siguientes explicaciones le ayudaran a
mas adecuada definiremos el tipo de trabajo elegir la herramienta éptima.

@, el material a mecanizar @ y la maquina

disponible ©.

Herramientas | Discos de Discos de Discos de Discos¢ Partiendo del tipo de trabajo,
1) desbaste desbaste para  desbaste para desbast PUede seleccionar la herramienta
oo Eimie Grmahecn rrlsEes cc-GRy optima del amplio programa PF’ER.D.
[ Utilice para ello la tabla de la pagina

Desbaste | siguiente.

| Desbaste de superficies Pagina 8 Pagina 16 = Pégina\\‘ Encontrara mas informacion en la
Mecanizado de cordones de . .| pégina del catalogo indicada.

- — | Psapg8 — = — _——_P3=iny

T — —

Eleccion: Desbaste de superficies, discos de desbaste — pagina 8

® Material

Puede elegir el material a mecani-
zar en funcién del trabajo a realizar.

@ Material Acero Acero inoxidable Aluminio, \ Podra seleccionar la herramienta 6p-
(1) (INOX) metales no férricos d  tima para sus necesidades de entre
Tipo de trabajo Ejecucion pagina Ejecucion pagina Ejecucion pagina | las ejecuciones disponibles.
PS-FORTE PS-FORTE ‘/’ Para facilitar su reconocimiento los
Bﬂ:g;g E @ 1(2) Bﬂ::g;g [/I H SG-ELASTIC | materiales estan identificados con
Deshassles Dureza L "11 Dureza P 12 DurezaN(ALU) 14 D colores que también aparecen en
H H ureza as etiquetas de las herramientas.
superficies SG-ELASTIC SG-ELASTIC Dureza H 21§ las etiquetas de las h t
Dureza R 13, 18 Dureza N (INOX) 14 r P ,
Dureza H 20 Dureza H 20 [ Enla pagina siguiente encontrara
= —  una tabla con los grupos de

—  — — M T/

materiales.

Eleccion: Acero inoxidable (INOX), SG-ELASTIC, dureza N (INOX) —
pagina 14

SG-ELASTIC by p

Materiales que se pueden mecanizar: Una vez elegida la herramienta

Acero inoxidable (INOX) [ encontraré en la pagina del catalogo
L \  las recomendaciones de uso en la
Aplicacion: \" maquina mas adecuada.
Lijado superficial, mecanizado de cordones de |
soldadura, biselado, desbarbado, mecanizado | Para ello hemos tenido en cuenta las
de cordones angulares, ranurado [ potencias de transmision (vatios)
| delas maquinas méas habituales.
Recomendaciones de uso:
Excelentes resultados de desbaste con| | Tenga en cuenta tambieén la tabla de
amoladoras angulares potentes | la pagina siguiente.

Eleccion: Amoladora angular potente
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PFERD

Discos de desbaste y corte

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Herramienta Discos de Discos de Discos de Discos de Muelasde Ruedas Discos de
desbaste desbaste para  desbaste para desbaste copa de laminas lijadoras

Tipo de trabajo fundicion tuberias CC-GRIND® amolar  POLIFAN®
Desbaste
Desbaste de superficies Pagina 8 Pagina 16 - Pagina 22 - - Pagina 30
y)fg:gl'frzdo de cordones de Pagina 8 - - Pagina 22 ~ ~ Pagina 30
Biselar Pagina 8 = = Pagina 22 Pagina 27 = Pagina 30
Desbarbar Pagina 8 Pagina 16 - Pagina 22 Pagina 27 - Pagina 30
Ranurados - - Pagina 18 - - Pagina 28 -
Mecanizado de cordones de Pagina 8 _ _ _ _ _ Pagina 30

soldadura en angulo

Tipo de trabajo

Corte

Herramienta Discos de corte

Corte de chapas y perfiles de paredes delgadas < 3 mm
Corte de material macizo y perfiles

Tabla de materiales

Aceroy
fundicion de acero

Acero inoxidable
(INOX)

Aluminio

Metales no férricos

Fundicion

Piedra

Plasticos y
otros materiales

Aceros sin templar, no mejorados
hasta 1.200 N/mm? (< 38 HRC)

Acero templados, mejorados a partir

de 1.200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Aceros inoxidables y resistentes a

acidos

Aleaciones de aluminio, blandos
Aleaciones de aluminio, endurecidos
Aleaciones de aluminio, duros

Metales no férricos, blandos

Metales no férricos, duros

Fundicién gris

Hierro fundido blanco

Blanda, abrasiva
Semidura

Dura

Tabla de accionamientos

Discos de corte
de diamante

Discos de corte
para fundicion

Pagina 46

Pagina 46 Pagina 62 Pagina 65

Aceros de construccion, aceros al carbono, aceros para herramientas,
aceros no aleados, aceros de cementacion y fundicién de acero

Aceros para herramientas, aceros mejorados, aceros aleados y fundicién de acero

Aceros inoxidables austeniticos y ferriticos

Aleaciones forjadas no templables y templables, estado blando
Aleaciones de aluminio con escaso contenido en silicio
Aleaciones de aluminio sin silicio

Latén, cobre y cinc

Bronce

Fundicion de grafito laminar EN-FGL y
fundicién de grafito esferoidal EN-FGE

Fundicion maleable blanca EN-FMB y
fundicién maleable negra EN-FMN

Terracota, piedra poémez, hormigén ligero y piedra arenosa
Hormigén, piedras de hormigén y tejas

Hormigén armado, granito, clinker, hormigén lavado, baldosas, azulejos de
ceramica y pizarra

Plasticos reforzados con fibra (FVK) y termopléasticos

Didmetro de disco [mm] 100/105 115 125 150 178/180 230
Clases de potencia Potencia . . . . . .
Tipo de transmisién Vatios  Vatios  Vatios Vatios Vatios  Vatios
Revoluciones estables  Aire comprimido, regulado - <1.000 <2300 <2300 <4500 <4.500
(aire comprimido/ )
turbina alta frecuencia) Alta frecuencia (300 Hz) - - < 1.700 - <3.700 <3.700
Aire comprimido < 800 < 900 < 1.100 = <1900 <2200
Potente Eléctrico, regulado, alimentacién eléctrica por red - <1.750 < 1.750 - <2.500 <2.800
Eléctrico, alimentacion eléctrica por red <700 <1.000 <1200 <1750 <2200 <2.500
Eléctrico, alimentacion eléctrica por baterfa recargable = 500 > 500 > 500 = = =
Aire comprimido <400 < 600 < 800 - <1.500 < 1.800
Baja potencia Eléctrico, alimentacion eléctrica por red <500 < 700 < 900 <1.750 <1.800 < 2.000
Eléctrico, alimentacion eléctrica por bateria recargable > 300 > 300 > 300 = = =
En caso de no figurar los datos sobre potencia, recomendamos orientarse por el tipo “Baja potencia”.
206 | 5



Discos de desbaste y corte

Informacion técnica

Velocidad de trabajo

La velocidad de trabajo maxima [m/s] se indica
en las etiquetas y embalajes de cada producto
mediante un codigo de colores de acuerdo a la
norma EN 12413, EN 13743 y EN 13236. Los
datos relativos a las revoluciones maximas se
refieren al didmetro nominal de los discos de
desbaste sin usar.

Velocidad de
trabajo

Franja de color

Normas de seguridad

Los discos de desbaste y corte PFERD cum-

plen las méximas exigencias en materia de

seguridad y estan identificadas conforme a las

siguientes normas de seguridad europeas e

internacionales importantes:

W EN 12413 para cuerpos de amolado de
abrasivo con aglomerante

M EN 13236 para cuerpos de amolado con
diamante o boro cubico

M EN 13743 para abrasivos de soporte

1 ANSI B7.1 / regulaciones OSHA

[ AS 1788.2

Seguridad en el amolado

Tanto los fabricantes de abrasivos, los de las
maquinas, y también los usuarios contribuyen
en igual medida a la seguridad en el trabajo.

PFERD fabrica todas sus herramientas confor-
me a las reglamentaciones sobre seguridad
vigentes. El usuario es el responsable de
utilizar la amoladora conforme al uso previsto
y de manipular y usar los discos y las maquinas
adecuadamente.

Si tiene alguna pregunta en materia de segu-
ridad en el amolado, le interesara saber que
tanto en nuestros seminarios impartidos en la
PFERDAKADEMIE como nuestros asesores
técnico-comerciales estaran encantados de
asesorarle, incluso in situ.

PFERD es miembro desde hace
muchos anos de la oSa

PFERD se ha comprometido voluntariamente
junto a otros fabricantes a fabricar herra-
mientas de calidad conforme a los méaximos
estandares de seguridad.

Las empresas miembros de la Organizacién
para la Seguridad de herramientas abrasivas
(0Sa) garantizan permanentemente el control
tanto de la seguridad como de la calidad de
sus productos.

Las herramientas PFERD estan identificadas con
el distintivo marca oSa.

Indicacién de medidas

PFERD

En los planos y tablas se utilizan las siguientes abreviaturas:
D (= @ agujero), T y/o U (= espesor), H (= agujero), W (= grosor de pared) y J (= menor @).

| D |
ﬂ

Ejecucion plana

| D |
ﬁ

Ejecucion conica

Recomendaciones de seguridad

jUsar gafas protectoras!

jProteger los oidos!

= jUsar mascarilla!

= iNo utilizar en amolado lateral!

POOe

Sistema de fijaciéon

La utilizacién segura de las herramientas PFERD
depende en gran medida de unos sistemas de
fijacion perfectos.

Las bridas entre las que va montado el cuerpo
de amolado, deben tener un didmetro acorde
entre sf (segun EN 60745-2-3, EN 60745-2-22,
ISO 11148-7, ANSI B7.1, AS 1788.1).

Adaptador
para discos de desbaste

Si se utilizan discos de desbaste de g 178 o
230 mm, en algunos paises existen normativas
especificas para sistemas de bridas especiales o
adaptadores.

Ejecucion con embuticion

Ejecucion muela de copa

o
©
®

= jUsar guantes protectores!

_ iSegquir las recomendaciones de
seguridad!
iTener en cuenta el dngulo minimo

= de ataque durante las tareas de
desbaste!

= iNo utilizar discos dafados!

ARV 18 AR
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Discos de desbaste
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PFERD

Discos de desbaste
La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Los discos de desbaste PFERD cumplen todos
los requisitos actuales en cuanto a arranque de
virutas, facil manejo y alta rentabilidad.

PFERDERGONOMICS® recomienda los discos
de desbaste WHISPER, asi como los discos de
desbaste CC-GRIND® y CC-GRIND®-SOLID
como soluciones de herramientas innovadoras.

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Lineas de productos

PFERD ofrece los discos de desbaste en tres lineas de productos para las multiples tareas de desbaste en la industria y el taller, con las siguientes

caracteristicas de rendimiento:
Linea SG-PLUS gran exigencia
(SGP)

Linea PS-FORTE buena
prestacion (PSF)

. Para trabajos especiales
en la industria.

Linea SG-ELASTIC alto
rendimiento (SG)

= F Amplio abanico de
herramientas para uso

profesional en la indus-
tria y en el taller.

EX

Para aplicaciones
universales en la industria
y en el taller.

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Partiendo del tipo de trabajo @ y del material @ la tabla muestra las distintas ejecuciones del programa PFERD y le serd muy (til para elegir la

herramienta optima. En la pagina correspondiente del catdlogo encontrard mas informacion sobre las maquinas adecuadas.

@ Material Acero

Acero inoxidable
(INOX)

Aluminio y
metales no férricos

Costra/fundicion

Fundicién/piedra

Tipo de trabajo Ejecucion pagina Ejecucion pagina Ejecucion pagina Ejecucion pagina Ejecucion pagina
PS-FORTE PS-FORTE
Dureza K 0 18 Dureza M 11
Dureza P 10, 12 Dureza L 11
Dureza L 11 Dureza P 12 SG-ELASTIC Bﬁ?ﬁéﬁ?{i\%wmm
Desbaste de SG-ELASTIC SG-ELASTIC Dureza N (ALU) 14 == (ZA-FUND ) 17 SG-ELASTIC
superficies Dureza R 13,18 Dureza N (INOX) 14 SG-PLUS SG.PLUS : Dureza Q 16
CC-GRIND® 22 CC-GRIND® 22 Dureza H 21 Durea T 17
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND®-SOLID 24 ureza
SG-PLUS SG-PLUS
Dureza H 20 Dureza H 20
PS-FORTE
Dureza K 10 PS-FORTE
Dureza P 10 Dureza M 11
Dureza L 11 Dureza L 11
Mecanizado de  SG-ELASTIC SG-ELASTIC gﬁFeEzLéArﬁT(IACLU) 14 SG-ELASTIC
cordones Dureza R 13, 18 Dureza N (INOX) 14 SG-PLUS Dureza S (AC-FUND.) 16 -
de soldadura CC-GRIND® 22 CC-GRIND® 22 D H 21 Dureza S (ZA-FUND.) 17
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND®-SOLID 24 “urezd
SG-PLUS SG-PLUS
Dureza H 20 Dureza H 20
Dureza R 15
PS-FORTE
Dureza P 10 PS-FORTE
Dureza L 11 Dureza M 11 SG-ELASTIC
SG-ELASTIC Dureza L 11 Dureza S (AC-FUND) 16 ¢ by AsTIC
Biselado Dureza R 13, 18 SG-ELASTIC - Dureza S (ZA-FUND.) 17 Dureza Q 16
CC-GRIND® 22 Dureza N (INOX) 14 SG-PLUS
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND® 22 Dureza T 17
SG-PLUS CC-GRIND®-SOLID 24
Dureza R 15
birgab. 10,12 PSFORTE
SG-ELASTIC ! Dureza M 11 SG-ELASTIC
Bl [ 13 Dureza P 12 Dureza S (AC-FUND.) 16 SG-ELASTIC
Desbarbado CC-GRIND® 22 SG-ELASTIC - Dureza S (ZA-FUND.) 17 Dureza Q 16
Dureza N (INOX) 14 SG-PLUS
CC-GRIND®-SOLID 24
SG-PLUS CC-GRINDE 22 Dureza T 17
Duresz R 15 CC-GRIND®-SOLID 24
PS-FORTE PS-FORTE
ureza K 10 Dureza M 11
Amolado de Dureza P 10, 12 Duifeza L 1 SG-ELASTIC
cordones de Dureza L 11 Sé-ELASTIC Dureza N (ALU) 14 _ 1
soldadura en SG-ELASTIC Dureza N (INOX) 14 SG-PLUS
angulo Dureza R 13 sG-PLUS Dureza H 21
SG-PLUS D
Dureza H 20 | e H 20
PS-FORTE
paades Dorcea R 18 DdrezaM 18 = - -
pipeline -
Dureza S (Z4) 19 Dureza N (NOX) 19
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PFERD

N

Denominacién PFERD
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23
OO0 60 0 6 0O

© Denominacion y forma de la herramienta

E = Disco de desbaste
ER = Rueda de amolar
50 ETT = Muela de copa (50 m/s)

CC-GRIND® = Disco de desbaste innovador
® Diametro exterior

@ ext. D en [mm]
© Espesor de disco

Espesor T y/o U en [mm]

O Abrasivo
A = Corindoén
AC = Corindoén/carburo de silicio
C = Carburo de silicio
co = Oxido cerdmico
ZA = Corindon de circonio/corindén

©® Tamaiio de grano segun ISO 8486

® Grado de dureza (caracteristica del disco)
Grado |Caracte-
de ristica del
dureza |disco

Grupos de
materiales

K muy blando|Acero

L blando Acero/acero inoxidable
(INOX)

M blando Acero inoxidable (INOX)

P semiduro  |Acero/fundicion

Linea SG-ELASTIC alto rendimiento (SG)

M blando Acero/acero inoxidable (INOX)
Acero inoxidable (INOX)/

N blando aluminio

Q semiduro  |Piedra/fundicién

R duro Acero

S duro Costra/fundicion

H muy blando | Acero/acero inoxidable (INOX)
R duro Acero
T muy duro | Costra/fundicion

@ Lineas de productos PFERD
Linea PS-FORTE buena prestacion (PSF)
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento (SG)
Linea SG-PLUS gran exigencia (SGP)

© Material
Véase también el punto 6

© Didmetro
@ agujero H en [mm]

Identificacion segtin EN 12413
27 A 30 N BF 80
O 6 0 6 0

® Denominaciéon y forma de la herramienta
1 = Disco de desbaste recto
6 = Muela de copa cilindrica
11 = Muela de copa cénica
27 = Disco de desbaste embutido
@ Abrasivo
A = Corindén
AC = Corindén/carburo de silicio
C = Carburo de silicio
CO = Oxido cerdmico
ZA = Corinddn de circonio/corindén
® Tamano de grano segun ISO 8486
0 Grado de dureza (caracteristica del disco)
El grado de dureza se representa con letras
en orden alfabético ascendente de muy
blando a muy duro (de la A a la Z).
© Aglomerante
BF = Aglomerante de resina sintética
reforzado de fibra con tejido
B = Aglomerante de resina sintética y
otros aglomerantes organicos duro-
plasticos
@ Velocidad maxima de trabajo en [m/s]

Discos de desbaste
Referencia, etiqueta y cédigo de colores

Identificacion por colores

Fecha de caducidad -
del grupo de material

Estandar de seguridad

oSa
Norma
europea
Identificacién

Franja de color
segun EN

PFERD

Identificacion por

in EN — e colores de la linea
segun A
¢ o§. i Germany / de productos
Velocidad ENS:Z‘?I’:“E @ ext.
e de LD Espesor de disco
trabajo [m/s] \([gFe0 7}an/ e
N° revoluciones 8 600 RPM_| 178 '“izm @ del agujero
. . US-EDP: 61108 7xax7is .
méximo permi- ‘L’vait%'#%mo ] o
tido [rpm] i WARNING: ] COdIgO de
T e barras EAN
Comply with: USA: ANSI
and OSHA regulat .

Denominacion

ly. Metal guards must
be used on all machines.
Danger -do not exceed

123456101
r AS 1788

SG-ELASTIC

E 178-7 A 30 N SG-INOX

e maximum safe speed.
Flanges must be /3 dia,
of wheel. Flanges must
be fitted asllutrated.

Stahl - Steel - Acier - Acero
INOX-Stainless

Identificacion por colores de las tres lineas de productos

Linea SG-ELASTIC alto
rendimiento (SG)

Linea SG-PLUS gran

exigencia (SGP)

Identificacion de colores de los materiales a trabajar

Linea SG-ELASTIC alto Linea SG-PLUS gran
rendimiento (SG) exigencia (SGP)
Material = color Pag. Material = color Pag. Material = color Pag.
Acero/ 13
% fundicion 10 Acero 19 % écero 15
12 =negro
= negro = negro 25
Acero/acero 27 Acero/acero
inoxidable 11 Acero inoxida-| 14 inoxidable 20
% (INOX) 12 ble (INOX) 19 (INOX)
= negro/azul = azul 25 = negro/azul
Acero inoxida-| 11 Metales no l\{letgles no
ble (INOX) 12 férricos/ ferrlcpg/ 21
= azul 18 aluminio 14 aluminio
= plata = plata
Costra de Fundicion 17
fundicion/ =rojo
fundicion/ 16
aluminio
= plata/rojo
Acero/
@ fundicién 1;
= negro/rojo
Piedra/
@ fundicién ;g
= verde/rojo
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Discos de desbaste t&
Linea PS-FORTE buena prestacion

Disco muy blando, universal y en dureza K.
Desbaste agresivo y buena duracion.

Acero

Abrasivo: corindéon A

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura y soldadura en angulos.

Recomendaciones de uso:

I Para amoladoras angulares de cualquier
clase de potencia.

I Simplemente con una ligera presién se logra
un gran arranque de virutas.

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
E 178-7 A 30 K PSF/22,23 477724 27 A30 K BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10

Disco de uso universal en ejecucién semidu-
ra, dureza P. Gran capacidad de arranque de
material y buena duracion.

Acero/Fundicion

Abrasivo: corindén A

Materiales:
Acero y fundicién.

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura, canteado, mecanizado de la raiz
de soldadura, achaflanado y desbarbado.

Recomendaciones de uso:

I Para amoladoras angulares de cualquier
clase de potencia.

I Simplemente con una ligera presién se logra
un gran arranque de virutas.

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
E 100-6 A 30 P PSF/16,0 653944 27 A 30 P BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 115-7 A 30 P PSF/22,23 470510 27 A 30 P BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-7 A 30 P PSF/22,23 471142 27 A 30 P BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 30 P PSF/22,23 952726 27 A 30 P BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
E 178-7 A 30 P PSF/22,23 470527 27 A 30 P BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 A 30 P PSF/22,23 470534 27 A 30 P BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 30 P PSF/22,23 470541 27 A 30 P BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 A 30 P PSF/22,23 470558 27 A 30 P BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6.600 10
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Referencia

E 100-6 A 30 M PSF-INOX/16,0

E 115-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 125-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 150-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 178-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 178-8 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 230-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 230-8 A 30 M PSF-INOX/22,23

Disco de uso universal en dureza L. Ejecucion
blanda con gran agresividad de desbaste y
buena duracion.

Herramienta para trabajar tanto acero como
INOX reduciendo asf el nimero de referencias
en almacén.

Abrasivo: corindén A

Fabricado sin aditivos de hierro, cloro y azufre.

Materiales:
Acero e INOX.

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, canteado, achaflana-
do y tratamiento de la raiz de soldadura.

Discos de desbaste
Linea PS-FORTE buena prestacion

Disco de uso universal en dureza M.
Ejecucién blanda con gran agresividad de
desbaste y buena duracion.

INOX

Abrasivo: corindén A
Fabricado sin aditivos de hierro, cloro y azufre.

Materiales:
INOX

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura, canteado, mecanizado de la
raiz de soldadura, achaflanado, desbarbado y

estructurado.

Recomendaciones

I Para amoladoras angulares de cualquier

clase de potencia.

de uso:

I Simplemente con una ligera presién se logra

un gran arranque

EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
471128 27 A 30 M BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10
470565 27 A 30 M BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
471159 27 A 30 M BF 80 125x7,2x 22,23 (7/8) 12.200 10
471166 27 A 30 M BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
470572 27 A 30 M BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
470589 27 A 30 M BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
470596 27 A 30 M BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10
470602 27 A 30 M BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10

Recomendaciones

I Para amoladoras angulares de cualquier

clase de potencia.

I Simplemente con una ligera presién se logra

un gran arranque

de virutas.

de uso:

de virutas.

Acero/INOX

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
E 100-6 A 24 L PSF/16,0 643273 27 A 24 L BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 115-7 A 24 L PSF/22,23 640852 27 A 24 L BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-7 A 24 L PSF/22,23 640883 27 A 24 L BF 80 125x7,2x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 24 L PSF/22,23 641002 27 A 24 L BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
E 178-7 A 24 L PSF/22,23 640999 27 A 24 L BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 24 L PSF/22,23 640951 27 A 24 L BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10
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Discos de desbaste

Linea PS-FORTE buena prestacion

DUODISC®

Disco combinado DUODISC® para cortar y
desbastar facilmente. Herramienta semidura
de dureza P.

Acero

Referencia

E 115-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-DUC/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-DUO/22,23

INOX

Referencia

E 100-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 100-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 115-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 178-3,5 A 24 P PSF-INOX-DUO/22,23

Ventajas:

[ Maximo estandar de calidad y seguridad
gracias a la robusta ejecucion del discoy a
su estabilidad lateral.

1 Ahorra costes de trabajo gracias a la
reduccién de los tiempos de preparacion (se
requieren menos cambios de disco).

% Gran rendimiento gracias a la agresividad
del abrasivo y a la alta calidad de la mezcla
de grano abrasivo.

[ Cumple la normativa EN 12413.

Abrasivo: corindén A

Materiales:
Acero

Aplicaciones:

Corte, eliminacion de rebabas finas, lijado
superficial, desbaste de cordones de soldadu-
ra en angulo, achaflanado y eliminacion de
puntos de soldadura.

PFERD

Recomendaciones de uso:

I Espesor de 1,9 mm para corte répido y
desbarbado.

I Espesores de 3,5/2,8 mm para entornos
dificiles y la méxima duracion.

M Para amoladoras angulares de cualquier
clase de potencia.

EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
952771 27 A 46 P BF 80 115x 1,9 x 22,23 (7/8) 13.300 10
952788 27 A 46 P BF 80 115 x 2,8 x 22,23 (7/8) 13.300 10
952795 27 A 46 P BF 80 125 x 1,9 x 22,23 (7/8) 12.200 10
952801 27 A 46 P BF 80 125 x 2,8 x 22,23 (7/8) 12.200 10
952818 27 A 46 P BF 80 150 x 3,5 x 22,23 (7/8) 10.200 10

Abrasivo: corindén A
Fabricado sin aditivos de hierro, cloro y azufre.

Materiales:
INOX

Aplicaciones:

Corte, eliminacion de rebabas finas, lijado
superficial, desbaste de cordones de soldadu-
ra en angulo, achaflanado y eliminacion de
puntos de soldadura.

Recomendaciones de uso:

I Espesor de 1,9 mm para corte répido y
desbarbado.

I Espesores de 3,5/2,8 mm para entornos
dificiles y la méaxima duracién.

I Para amoladoras angulares de cualquier
clase de potencia.

EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
845578 27 A 46 P BF 80 100 x 1,9 x 16,0 (5/8) 15.300 10
952733 27 A 46 P BF 80 100 x 2,8 x 16,0 (5/8) 15.300 10
835081 27 A 46 P BF 80 115x1,9x 22,23 (7/8) 13.300 10
754498 27 A 46 P BF 80 115x 2,8 x 22,23 (7/8) 13.300 10
835098 27 A 46 P BF 80 125x 1,9 x 22,23 (7/8) 12.200 10
754504 27 A 46 P BF 80 125 x2,8x 22,23 (7/8) 12.200 10
952740 27 A 46 P BF 80 150 x 3,5 x 22,23 (7/8) 10.200 10
952764 27 A 24 P BF 80 178 x 3,5 x 22,23 (7/8) 8.600 10
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PFERD

Discos de desbaste
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Herramienta profesional en dureza R, ejecu-
cion dura, para desbaste agresivo y muy buena
duracion.

Para trabajos que requieren un gran esfuerzo.

Acero

Abrasivo: corindén A

Materiales:
Acero

E 70-6 A 24 R SG/10,0
E 76-6 A 24 R SG/10,0
son adecuadas también para INOX.

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura, canteado, mecanizado de la
raiz de soldadura, achaflanado, desbarbado y
estructurado.

Recomendaciones de uso:
Los mejores resultados se consiguen con
amoladoras angulares de gran potencia.

Referencia EAN
4007220

Referencia EN DxUxH r.p.m.
[mm (pulgadas)] max.

También para INOX

E 70-6 A 24 R SG/10,0 471067 27 A 24 R BF 80 70 x 6,3 x 10,0 (3/8) 21.800 10
E 76-6 A 24 R SG/10,0 471081 27 A 24 R BF 80 76 x 6,3 x 10,0 (3/8) 20.200 10
Acero

E 100-4 A 24 R SG/16,0 471104 27 A 24 R BF 80 100 x 4,1 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 100-6 A 24 R SG/16,0 471111 27 A 24 R BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15.300 10
E 115-4 A 24 R SG/22,23 457634 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 115-7 A 24 R SG/22,23 468944 27 A 24 R BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-4 A 24 R SG/22,23 457696 27 A 24 R BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 125-7 A 24 R SG/22,23 468951 27 A 24 R BF 80 125 x7,2x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 24 R SG/22,23 640791 27 A 24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10
E 178-4 A 24 R SG/22,23 478752 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-7 A 24 R SG/22,23 470145 27 A 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 A 24 R SG/22,23 470152 27 A 24 R BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 24 R SG/22,23 470169 27 A 24 R BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 A 24 R SG/22,23 470176 27 A 24 R BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10
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PFERD
Discos de desbaste : tK

Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Herramienta profesional en dureza N (INOX),
INOX . . - .
ejecucion blanda, de extraordinaria agresividad
y muy buena duracién.

Abrasivo: corindon especial A
Fabricado sin aditivos de hierro, cloro y azufre.

Materiales:
INOX

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura, canteado, mecanizado de la
raiz de soldadura, achaflanado, desbarbado y
estructurado.

Recomendaciones de uso:
I Los mejores resultados se consiguen con
amoladoras angulares de gran potencia.

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
E 115-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457627 27 A 30 N BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 115-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470244 27 A 30 N BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457689 27 A 30 N BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 125-5 A 30 N SG-INOX/22,23 520079 27 A 30 N BF 80 125 x 5,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 125-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470251 27 A 30 N BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 150-7 A 30 N SG-INOX/22,23 332245 27 A 30 N BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470398 27 A 30 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470404 27 A 30 N BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470411 27 A 30 N BF 80 230 x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470428 27 A 30 N BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10

Aluminio/Metales no férricos

Herramienta profesional en dureza N (Alu), eje-

Aplicaciones:

cucion blanda, de extraordinaria agresividad.
El disco no se emboza en materiales blandos y
untuosos.

Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura y soldadura en &ngulos.

Recomendaciones de uso:
No contiene aditivos que generen residuos que I Simplemente con una ligera presion se logra
perjudiquen la pieza de trabajo, lo cual permi- un gran arranque de virutas.
te soldar la superficie directamente. 1 Para amoladoras angulares de cualquier

. Lo . clase de potencia.
Abrasivo: corindén especial A P

Materiales:

Aluminio blando y tenaz, metales no férricos.

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

E 115-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475393 27 A 24 N BF 80 115x7,2x22,23(7/8) 13.300 10

E 125-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475409 27 A 24 N BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10

E 150-7 A 24 N SG-ALU/22,23 952832 27 A 24 N BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10

E 178-7 A 24 N SG-ALU/22,23 475416 27 A 24 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10

E 230-7 A 24 N SG-ALU/22,23 617793 27 A 24 N BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10

14 | 206



PFERD

Discos de desbaste
Linea SG-PLUS gran exigencia

Disco especial en dureza R, ejecucién dura. Recomendaciones de uso: Neere
Muy buen arranque de material y duracion Utilizable preferentemente en amoladoras
extrema. angulares potentes neumaticas y eléctricas.

Para uso profesional de maxima exigencia.
Abrasivo: corindén de circonio/corindon ZA

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Trabajo de cordones de soldadura, canteado y

desbarbado.

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.

E 115-7 ZA 24 R SGP/22,23 640913 27 ZA 24 R BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10

E 125-7 ZA 24 R SGP/22,23 640920 27 ZA 24 R BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10

E 150-7 ZA 24 R SGP/22,23 640784 27 ZA 24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10.200 10

E 178-7 ZA 24 R SGP/22,23 640937 27 ZA 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10

E 230-7 ZA 24 R SGP/22,23 640944 27 ZA 24 R BF 80 230x 7,2 x 22,23 (7/8) 6.600 10
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Discos de desbaste

Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Discos de desbaste para fundicién

PFERD ha desarrollado discos de desbaste

para fundiciéon que cumplen con las mayores
exigencias de calidad y seguridad para trabajos
duros con amoladoras neumaticas de turbina
potentes y de alta frecuencia, asi como con
amoladoras eléctricas angulares.

Pueden mecanizarse perfectamente materiales
como costra de fundicién con inclusiones de
arena, fundicion, fundicién con grafito laminar,
fundicién con grafito esférico/fundicién nodu-
lar y también los aceros.

Costra de fundicion

Referencia

E 178-7 AC 30 S SG/22,23
E 230-7 AC 30 S SG/22,23

Fundicion/Piedra

Referencia

E115-7 C 24 Q SG/22,23
E 125-7 C 24 Q SG/22,23
E178-7 C 24 Q SG/22,23
E 230-7 C 24 Q SG/22,23

PFERD

Los trabajos mas habituales en las fundiciones
son trabajos de limpieza general, biselado y
desbarbado.

PFERD ofrece a sus clientes asesoramien-

to personalizado y especifico en todas las
cuestiones relacionadas con el mecanizado en
fundiciones. Nuestros experimentados asesores
técnico-comerciales estan a su disposicién para
asesorarle. Consultenos.

Herramienta profesional en dureza S (AC
FUNDICION), ejecucién dura, para desbaste
agresivo y muy buena duracion.

Abrasivo: corindén/carburo de silicio AC

Materiales:
Costra de fundicion con incrustaciones de are-
na, fundicion (gris y nodular) y aluminio duro.

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, trabajo de cordo-
nes de soldadura, canteado, achaflanado y
desbarbado.

Recomendaciones de uso:

I Utilizar preferentemente con amoladoras
angulares potentes.

1 Los mejores resultados se obtienen con
amoladoras neumaticas de turbina potentes
y de alta frecuencia y amoladoras eléctricas.

EAN Referencia EN DxUxH r.p.m.

4007220 [mm (pulgadas)] max.
520208 27 AC 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
520215 27 AC 30 S BF 80 230 x 7,2 x22,23(7/8) 6.600 10

Herramienta profesional en dureza Q, ejecu-
cion semidura, para desbaste agresivo y muy
buena duracion.

Abrasivo: carburo de silicio C

Materiales:
Fundicion, costra de fundicién, piedray
aluminio duro.

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, canteado y
achaflanado.

Recomendaciones de uso:

I Utilizable preferentemente con amoladoras
angulares potentes.

I Los mejores resultados se obtienen con
amoladoras neumaticas de turbina potentes
y de alta frecuencia y amoladoras eléctricas.

EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
471135 27 C 24 Q BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
643303 27 C 24 Q BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
471173 27 C 24 Q BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
329290 27 C 24 Q BF 80 230x 7,2 x 22,23 (7/8) 6.600 10
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PFERD

N

Discos de desbaste
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Recomendaciones de uso:

I Utilizable preferentemente con amoladoras
angulares potentes.

1 Los mejores resultados se obtienen con

Herramienta profesional en dureza S (ZA
FUNDICION), ejecucién dura, con excelente
agresividad y muy buena duracién.

Fundicién/Acero

Abrasivo: corindén de circonio/corindén ZA

Materiales:
Acero y fundicién (gris y nodular).

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura, canteado y mecanizado de la
raiz de soldadura, achaflanado, desbarbado y

amoladoras neumaticas de turbina potentes
y de alta frecuencia y amoladoras eléctricas.

estructurado.
Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
E 115-7 ZA 30 S SG/22,23 802359 27 ZA 30 S BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 125-7 ZA 30 S SG/22,23 802380 27 ZA 30 S BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12.200 10
E 178-7 ZA 30 S SG/22,23 470435 27 ZA 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 178-8 ZA 30 S SG/22,23 470480 27 ZA 30 S BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10
E 230-5 ZA 30 S SG/22,23 640876 27 ZA 30 S BF 80 230 x 5,2 x 22,23 (7/8) 6.600 10
E 230-7 ZA 30 S SG/22,23 470459 27 ZA 30 S BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6.600 10
E 230-8 ZA 30 S SG/22,23 470503 27 ZA 30 S BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10

durabilidad.

Materiales:

fundicion.

Aplicaciones:

achaflanado.

Herramienta de alto rendimiento en dureza T.
Ejecucion muy dura, con gran agresividad y

Para mecanizado industrial en las condiciones
de trabajo mas duras.
Abrasivo: corindén de circonio/corindén ZA

Fundicion (gris y nodular) y costra de

Desbaste de superficies, canteado y

Recomendaciones de uso:

1 Los mejores resultados se obtienen con

Fundicion

amoladoras neumaticas de turbina potentes
y de alta frecuencia y amoladoras eléctricas.

Linea SG-PLUS gran exigencia

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

E 178-7 ZA 30 T SGP/22,23 640906 27 ZA 30 T BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8.600 10

E 178-8 ZA 30 T SGP/22,23 802403 27 ZA 30 TBF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8.600 10

E 230-7 ZA 30 T SGP/22,23 640890 27 ZA 30 T BF 80 230x 7,2 % 22,23 (7/8) 6.600 10

E 230-8 ZA 30 T SGP/22,23 802410 27 ZA 30 T BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6.600 10

206 | 17




Discos de desbaste

Linea PS-FORTE buena prestacion

Discos de desbaste para tuberias

El trabajo de construccién de tuberfas esta
caracterizado por la extrema dureza de las
condiciones climéaticas y de trabajo, las agre-
sivas aplicaciones y la elevada carga fisica a la
que estan expuestos sus trabajadores.

Las herramientas PFERD se utilizan alli donde
las exigencias de eficiencia y calidad de resul-
tados son maximas. Con independencia de las
tareas de a realizar, ya sea eliminar herrumbre,
desbarbar, limpiar cordones de soldadura o
soldaduras de raiz, las herramientas PFERD
son perfectas para todo tipo de trabajos en la
construccion de tuberias.

INOX

Referencia

E 115-4,1 A 46 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 150-4,1 A 30 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,1 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,6 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23

Nuestro objetivo: Resultados dptimos y maxi-
ma rentabilidad con herramientas PFERD para
la construccion de tuberias.

PFERD ofrece a sus clientes asesoramien-

to personalizado y especifico en todas las
cuestiones relacionadas con el tratamiento de
tuberias. Nuestros experimentados asesores
técnico-comerciales estan a su disposicién para
asesorarle. Consultenos.

E PFERDINFORMATION

e

Encontrara mas informacion
escaneando este cédigo o
en www.pferd.com

=]

Disco de uso universal en dureza M. Ejecucién
blanda con gran agresividad de desbaste y
buena duracién. Especialmente estable en la
construccion de tuberias gracias a su forma.

Abrasivo: corindén A
Fabricado sin aditivos de hierro, cloro y azufre.

Materiales:
INOX

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura, canteado, mecanizado de la
raiz de soldadura, achaflanado, desbarbado y
estructurado.

EAN Referencia EN
4007220
640869 27 A 46 M BF 80
807774 27 A 30 M BF 80
640753 27 A 24 M BF 80
807781 27 A 24 M BF 80

[mm (pulgadas)]

115x4,1x22,23(7/8)
150 x 4,1 x 22,23 (7/8)
178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10
178 x 4,6 x 22,23 (7/8)

PFERD

Recomendaciones de uso:
Para amoladoras angulares de cualquier
clase de potencia.
Simplemente con una ligera presién se logra
un gran arranque de virutas.

DxUxH r.p.m.

max.

13.300 10
10.200 10

8.600 10
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@ Discos de desbaste
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Herramienta profesional en dureza R, ejecu-
cion dura, para desbaste agresivo y muy buena
duracion.

Para trabajos que requieren un gran esfuerzo.
Especialmente estable en la construccion de
tuberias gracias a su forma.

Acero

Abrasivo: corindén A

Materiales:
Acero

Aplicaciones:

Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura, canteado, mecanizado de la
raiz de soldadura, achaflanado, desbarbado y
estructurado.

Recomendaciones de uso:
I Los mejores resultados se consiguen con
amoladoras angulares de gran potencia.

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
E 115-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640845 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13.300 10
E 178-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640746 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10
Herramienta profesional en dureza N (INOX), Aplicaciones: INOX
ejecucion blanda, de extraordinaria agresividad Desbaste de superficies, trabajo de cordones
y muy buena duracién. de soldadura, canteado, mecanizado de la
Especialmente estable en la construcciéon de raiz de soldadura, achaflanado, desbarbado y
tuberias gracias a su forma. estructurado.
Abrasivo: corindon especial A Recomendaciones de uso:
Fabricado sin aditivos de hierro, cloro y azufre. I Los mejores resultados se consiguen con
. amoladoras angulares de gran potencia.
Materiales:
INOX
Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
E 178-4,1 A 30 N SG-INOX-PIPE/22,23 475287 27 A 30 N BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10

Herramienta profesional en dureza S, ejecucion ~ Aplicaciones:

dura, con excelente agresividad y muy buena Desbaste de superficies, trabajo de cordones Acero
duracion. de soldadura, canteado y mecanizado de la

Especialmente estable en la construcciéon de raiz de soldadura, achaflanado, desbarbado y

tuberias gracias a su forma. estructurado.

Abrasivo: corindén de circonio/corindén ZA Recomendaciones de uso:

I Utilizable preferentemente con amoladoras
angulares potentes.

1 Los mejores resultados se obtienen con
amoladoras neumaticas de turbina potentes
y de alta frecuencia y amoladoras eléctricas.

Materiales:
Acero y fundicién.

Referencia EAN Referencia EN DxUxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640777 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8.600 10

E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807804 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8.600 10

E 230-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640760 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,1 x 22,23 (7/8) 6.600 10

E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807811 27 ZA 30 S BF 80 230 x 4,6 x 22,23 (7/8) 6.600 10
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Discos de desbaste

Linea SG-PLUS gran exigencia

WHISPER

PFERD trabaja con especial ahinco en reducir
de manera permanente la exposicién al ruido y
a las vibraciones que se producen como conse-
cuencia del uso de las herramientas abrasivas,
asi como en hacer mas confortable el trabajo
del usuario.

Gracias a este disefio patentado, el disco de
desbaste WHISPER genera considerablemente
menos vibracién y ruido que los discos de
desbaste convencionales. El ruido generado se
reduce hasta 12 dB(A) lo que equivale a una
reduccion de mas del 90%.

Ademas, su estructura flexible permite un
desbaste suave y cdmodo con una calidad de
superficie excelente.

El disco de desbaste WHISPER es una herra-
mienta de alto rendimiento con una capacidad
de arranque de virutas sorprendentemente
alta. La productividad del proceso de desbaste
aumenta, lo cual hace posible disminuir nota-
blemente el coste de la mano de obra.

INOX/Acero

Referencia

E 115-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 125-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23

PFERDERGONOMICS® recomienda los
discos de desbaste WHISPER para reducir de
manera permanente la generacion de ruido
y vibraciones y mejorar asi la comodidad en
el trabajo.

) — i) —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

E PFERDVIDEO

Encontrara mas informacion
escaneando este codigo o
en www.pferd.com

Herramienta de alto rendimiento en dureza H.
Ejecucién muy blanda ideal para obtener un
gran desbaste y un buen acabado de superficie
de forma rentable.

Abrasivo: corindén A

Materiales:
INOX'y acero

PFERD

Recomendaciones de uso:
Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier potencia.
Espesor de disco 5,3 mm para Hardox,
recubrimientos, cascarilla de laminacion.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — R~

Aplicaciones: VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura y soldadura en angulos.
EAN Referencia EN DxUxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
952849 27 A 46 H BF 80 115x 5,3 x 22,23 (7/8) 13.300 10
827505 27 A 46 H BF 80 115x 7,4 x 22,23 (7/8) 13.300 10
952856 27 A 46 H BF 80 125 x 5,3 x 22,23 (7/8) 12.200 10
827512 27 A 46 H BF 80 125x 7,4 x22,23 (7/8) 12.200 10
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PFERD

Herramienta especial en dureza H. Ejecucion
muy blanda con una capacidad de arranque
excepcionalmente alta. La herramienta no se
emboza al trabajar con materiales blandos o
untuosos.

No contiene aditivos que generen residuos no
deseados en la pieza de trabajo, lo que permi-
te soldar la superficie directamente.

Abrasivo: corindon especial A

Materiales:
Aluminio, metales no férricos.

Referencia

E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23

Discos de desbaste

Linea SG-PLUS gran exigencia

Aplicaciones:
Desbaste de superficies, trabajo de cordones
de soldadura y soldadura en angulos.

Recomendaciones de uso:
Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier potencia.

PFERDERGONOMICS®:

A

Aluminio/Metales no férricos

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
EAN Referencia EN DxUxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
853443 27 A 46 H BF 80 115x 7,4 x 22,23 (7/8) 13.300 10
853450 27 A 46 H BF 80 125x7,4x 22,23 (7/8) 12.200 10
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PFERD

Discos de desbaste CC-GRIND®

Linea SG alto rendimiento

PFERD presenta un sistema de fijacion rapido
y refrigerado desarrollado y patentado para el
desbaste de superficies y contornos. Este siste-
ma y un abrasivo de alto rendimiento garanti-
zan una capacidad de arranque inmejorable.

El disco de desbaste CC-GRIND® se compo-

ne de la combinacion de un plato soporte
exclusivo y un sistema especial de fijacion en
la trasera de los discos. Gracias al nuevo plato
de apoyo estos discos de desbaste CC-GRIND®
pueden usarse con las amoladoras angulares
convencionales.

Arranque de material por tiempo Ruido y vibracion

A A

Discos de desbaste convencionales
B Discos de desbaste CC-GRIND®

Ventajas:
Sistema

Gracias a un buen sistema de fijacién, a un
soporte robusto para asegurar la herramienta
y a un éptimo sistema de refrigeracion se logra
mejorar notablemente la agresividad y la vida
util de los discos de desbaste. El ruido y las
vibraciones se reducen a la mitad, y la genera-
cion del polvo en un 80%. La temperatura de
la herramienta se reduce un 30%.

Desbaste flexible:
Comportamiento de desbaste suave y especial-
mente flexible en amolado frontal.

Polvo

Fijacion

Rk

Rentabilidad

Tiempo

La rentabilidad viene determinada
esencialmente por un arranque de
material mas rapido y un menor
consumo de energia.

Efecto refrigerante

Manejo muy sencillo y cdmodo.

e
El cambio de herramienta extremadamente
rapido y sencillo reduce el coste de trabajo.

Los discos de desbaste CC-GRIND® se pueden usar en plano

Hasta ahora: Utilizacion con discos de lija
convencionales

Utilizacion con discos CC-GRIND®

Las virutas resultantes no provocan rayas y se
consigue una maxima utilizacién del abrasivo
de la herramienta.

Muy buena refrigeracion de la herramienta
y de la pieza a mecanizar gracias al sistema
patentado.

PFERDERGONOMICS® recomienda los dis-
cos de desbaste CC-GRIND® para reducir de
manera permanente la exposicion al polvo,
al ruido y las vibraciones que se producen
como consecuencia del uso de las herra-
mientas, y para mejorar asi la comodidad en

el trabajo.
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Encontrard mas informacion
escaneando este codigo o
E en www.pferd.com

PFERDVIDEO
B
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PFERD

N

Ejecucion STEEL (Acero), para el mejor rendi-
miento de desbaste sobre acero.

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Desbaste de superficies y trabajo de cordones
de soldadura.

Recomendaciones de uso:
m Utilizar solamente de forma plana.
No adecuado para lijado periférico.

Referencia

CC-GRIND 115 SG-STEEL
CC-GRIND 125 SG-STEEL

Ejecucion INOX, para desbaste frio, con gran
capacidad de arranque sobre acero inoxidable.

Materiales:
INOX

Aplicaciones:
Desbaste de superficies y trabajo de cordones
de soldadura.

Recomendaciones de uso:
m Utilizar solamente de forma plana.
No adecuado para lijado periférico.

Referencia

CC-GRIND 115 SG-INOX
CC-GRIND 125 SG-INOX

Los platos de apoyo y los discos de desbaste
CC-GRIND® se pueden utilizar en amoladoras
angulares estandar.

La especial geometria de los surcos del plato
permiten un canal de ventilacién que hace que
la carga térmica del abrasivo sobre la pieza de
trabajo se reduzca considerablemente.

Con este sistema patentado se reducen al mi-

nimo los tiempos de cambio de la herramienta.

Referencia

GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14
GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14

Discos de desbaste CC-GRIND®

Linea SG alto rendimiento

1 No se debe trabajar sobre cantos para evitar
dafar la herramienta.

Discos de desbaste CC-GRIND®
Ejecucion STEEL

Nota para pedido:
Pedir el plato de apoyo por separado.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter Noise Filter EmissionfFilter HapticFilter
EAN D Plato de apoyo r.p.m.
4007220 [mm] adecuado max.
835876 115 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 13.300 25
835883 125 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 12.200 25

1 No se debe trabajar sobre cantos para evitar

_ ) Discos de desbaste CC-GRIND®
danar la herramienta.

Ejecucion INOX
Nota para pedido:
Pedir el plato de apoyo por separado.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter
EAN D Plato de apoyo r.p.m.
4007220 [mm] adecuado max.
835890 115 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 13.300 25
835906 125 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 12.200 25

Plato de apoyo CC-GRIND®

El especial disefo del plato de apoyo aumenta
la capacidad de arranque de material de forma
significativa.

Plato de apoyo CC-GRIND®
Ejecucion STEEL/INOX

Ejecucion STEEL = gris (semiduro)
Ejecucion INOX = azul (duro)

Recomendaciones de seguridad:
I La velocidad periférica maxima es de 80 m/s.

EAN Rosca Adecuado para

4007220 maquinas de tipo
835852 M14 Amoladora angular 115/ 125, rosca M14 1
835869 M14 Amoladora angular 115/ 125, rosca M14 1
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Discos de desbaste CC-GRIND®

Linea SG alto rendimiento

CC-GRIND®-SOLID

PFERD presenta la nueva ejecucion de CC-
GRIND®-SOLID para trabajos de desbaste duros
y exigentes. Esta versién mejorada del innovador
disco CC-GRIND® de PFERD se caracteriza por

el plato de fibra de vidrio integrado, combinado
con un grano abrasivo de alto rendimiento y un
sistema de sujecion y de refrigeracion patentado.

La estructura innovadora y excepcionalmente
resistente del plato de fibra de vidrio garantiza
una utilizacién robusta y segura, como si se
tratara de un disco de desbaste.

Arranque de material por tiempo Ruido y vibracion

A A

Il Discos de desbaste convencionales
B Discos de desbaste CC-GRIND®-SOLID

Ventajas:
Estructura por capas

Estructura de la herramienta muy resistente,
para un trabajo seguro y ergonémico.

Sistema de fijacion especial

El disco de desbaste CC-GRIND®-SOLID cumple
todos los requisitos de seguridad de un disco de
desbaste conforme con la norma DIN EN 12413,
especialmente la prueba de resistencia lateral.

El ruido y las vibraciones se reducen a la mitad,
y la generacién del polvo en un 80%.

Gracias a su especial sistema de fijacion el
disco queda perfectamente alineado pudiendo
usarse de forma eficiente en plano.

Polvo

Trabajos de desbaste duros y exigentes

Tiempo

La rentabilidad viene determinada
esencialmente por un arranque de
material mas rapido y un menor
consumo de energfa.

Plato de fibra de vidrio integrado para trabajos duros y exigentes, apto también para el mecaniza-

do de cantos.

Cambio de herramienta rapido y sencillo. El sistema de fijacion permite un uso extremadamente
plano y el aprovechamiento 6ptimo del abrasivo disponible.

PFERDERGONOMICS® recomienda

los discos de desbaste CC-GRIND®-SOLID
para reducir de manera permanente la
generacion de ruido y vibraciones y mejorar
asi la comodidad en el trabajo.

A A

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

L] .
escaneando este codigo o

en www.pferd.com

- PFERDVIDEO
EREm o
ncontrara mas INtormacion
g
E-
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@ Discos de desbaste CC-GRIND®

Linea SG alto rendimiento

Ejecucion STEEL (Acero), para el mejor rendi-
miento de desbaste sobre acero.

Discos de desbaste CC-GRIND®-SOLID
Ejecucion STEEL

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Biselado y desbarbado de superficies y
cordones de soldadura.

Recomendaciones de uso:
I Utilizar solamente de forma plana.
No adecuado para lijado periférico.

Nota para pedido:
Pedir por separado los juegos de bridas de

fijacion SFS.

PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter

=) ik

Referencia EAN D Juego de bridas de fijacion r.p.m. @
4007220 [mm] adecuado max.
CC-GRIND-SOLID 100 SG-STEEL 919682 100 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10, 15.300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8“
CC-GRIND-SOLID 115 SG-STEEL 887059 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 13.300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-STEEL 887073 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 12.200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 150 SG-STEEL 952894 150 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 10.200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-STEEL 887080 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 8.500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"

Ejecucion PFERD INOX para muy buen desbas-
te sobre acero inoxidable (INOX).

Discos de desbaste CC-GRIND®-SOLID
Ejecucion INOX

Materiales:
INOX

Aplicaciones:
Eliminacion de cordones de soldadura,
biselado y eliminacién de rebabas en cantos.

Recomendaciones de uso:
I Utilizar solamente de forma plana.
No adecuado para lijado periférico.

Nota para pedido:
Pedir por separado los juegos de bridas de

fijacion SFS.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
Referencia EAN D Juego de bridas de fijacion r.p.m.
4007220 [mm] adecuado max.
CC-GRIND-SOLID 115 SG-INOX 900895 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M 14, 13.300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-INOX 900901 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M 14, 12.200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-INOX 900918 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M 14, 8.500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
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Discos de desbaste CC-GRIND®
Juegos de bridas CC-GRIND®-SOLID

Los discos de desbaste CC-GRIND®-SOLID uni-

Juegos de bridas CC-GRIND®-SOLID

Referencia EAN Rosca
4007220
SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 932209 M10
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8" 932216 3/8
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 887578 M14
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8" 887592 5/8
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14 887585 M14
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8" 887608 5/8

camente se pueden utilizar en las amoladoras
angulares estandar con estos juegos de bridas.

Recomendaciones de seguridad:
I La velocidad periférica méaxima es de 80 m/s.

Adecuado para
maquinas de tipo

Amoladora angular 100 y rosca M10
Amoladora angular 100 y rosca 3/8"
Amoladora angular 115/ 125y rosca M14
Amoladora angular 115/ 125 y rosca 5/8"
Amoladora angular 150/ 180 y rosca M14
Amoladora angular 150/ 180 y rosca 5/8"

PFERD
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PFERD

Muelas de copa
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Partiendo del tipo de trabajo @ y del material @ la tabla muestra las distintas ejecuciones de herramientas del programa PFERD vy le serd muy Util para

elegir la herramienta éptima.

(1] ® Material Acero INOX Costra/fundicién Piedra
Tipo de trabajo Ejecucion Ejecucion Ejecucion Ejecucion
Amolado de superficies A 16 A 16 c16e C 16-80
Mecanizado de cordones de A16 A16 ) )
soldadura
Biselar A24 A24 C24 C 60/80
Desbarbar A 36/80 A 36/80 C 30 -
Herramienta universal en dureza Q. Ejecu- Recomendaciones de uso: Acero/INOX

cion semidura, de gran agresividad y buena
duracion.

Abrasivo: corindén A
Fabricado sin aditivos de hierro, cloro y azufre.

Materiales:
Acero e INOX.

Aplicaciones:
Trabajo de cordones de soldadura, achaflana-
do y desbaste de superficies.

Para amoladoras angulares potentes.
Una ligera inclinacion permite el tratamiento

iz
de cordones de soldadura. 7

2 Forma 6

AN\

Recomendaciones de seguridad: Agujero

La velocidad de trabajo maxima permitida es
de 50 m/s. Tenga en cuenta el n° de revolu-
ciones de la amoladora angular.

Forma 11

\
\=

N\

Aguj

[0)
o
o

Referencia EAN o agujero Rosca @ exterior @ minimo Ancho  Espesor r.p.m.
4007220 H H D J T w max. @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

50 ETT 80-8 A 36 Q SG/22,23 698419 22,23 - 80 80 27 8 11.900 5
50 ETT 80-8 A 80 Q SG/22,23 164785 22,23 - 80 80 27 8 11.900 5
50 ETT 110-20 A 16 Q SG/22,23 164730 22,23 - 110 90 55 20 8.600 2
50 ETT 110-20 A 24 Q SG/22,23 803103 22,23 - 110 90 55 20 8.600 2
50 ETT 110-20 A 36 Q SG/22,23 803127 22,23 - 110 90 55 20 8.600 2
50 ETT 125-25 A 16 Q SG/M14 164747 - M14 125 95 51 25 7.600 2

Herramienta universal en dureza Q.
Ejecucion semidura, de gran agresividad y
buena duracién.

Abrasivo: carburo de silicio C

Materiales:
Piedras naturales y artificiales, hierro fundido y
costra de fundicion.

Aplicaciones:
Amolado himedo y seco, amolado de superfi-
cie, achaflanado y desbarbado.

Referencia EAN

4007220
50 ETT 80-8 C 80 Q SG/22,23 164822
50 ETT 110-20 C 16 Q SG/22,23 164808
50 ETT 110-20 C 24 Q SG/22,23 803134
50 ETT 110-20 C 30 Q SG/22,23 164815
50 ETT 110-20 C 60 Q SG/22,23 803141

Recomendaciones de uso: Piedra/Fundicion/Costra de fundicion
Para amoladoras angulares potentes.

A 7

Agujero

Recomendaciones de seguridad:
La velocidad de trabajo méaxima permitida es
de 50 m/s. Tenga en cuenta el n° de revolu-
ciones de la amoladora angular.

XX

o agujero o exterior @ minimo Ancho Espesor r.p.m.
H D J T w max. @

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

22,23 80 80 27 8 11.900 5
22,23 110 90 55 20 8.600 2
22,23 110 90 55 20 8.600 2
22,23 110 90 55 20 8.600 2
22,23 110 90 55 20 8.600 2
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PFERD
Ruedas de amolar -

Linea SG-ELASTIC alto rendimiento K

Herramienta universal en dureza M. Ejecucién Recomendaciones de uso:

blanda, de gran agresividad y duracion. 1 Para amolado periférico.

I Las ruedas de amolar de hasta @ 76 mm se
pueden utilizar sin carcasa protectora.

Acero/INOX/Fundicion

Abrasivo: corindon A

Fabricado sin aditivos de hierro, azufre y cloro.

Recomendaciones de seguridad:

I Utilizar con el perno de fijacién montado
en amoladoras rectas hasta la velocidad

Aplicaciones: maxima recomendable del perno.

Tratamiento de cordones de soldadura, acha-

flanado, desbarbado y trabajo sobre puntos de

Materiales:
Acero, INOX y fundicion.

dificil acceso.
Referencia EAN Referencia EN DxTxH rp.m.max. r.p.m.max. Pernos
4007220 [mm (pulgadas)] Ruedas Ruedas adecuados
compactas compactas @
de amolar de amolar
sin perno PFERD con
perno
ER 30-4 A 24 M SG/6,0 165423 1A 24 M BF 80 30x4,2x6,0(1/4) 51.000 31.800 BO 6/6 3-10 20
ER 30-6 A 24 M SG/6,0 165430 1A24 M BF 80 30x6,2x6,0(1/4) 51.000 31.800 BO 6/6 3-10 20
ER 40-4 A 24 M SG/6,0 165447 1A24 M BF 80 40 x 4,2 x 6,0 (1/4) 38.200 23.900 BO 6/6 3-10 20
ER 40-6 A 24 M SG/6,0 165454 1A 24 M BF 80 40 x 6,2 x 6,0 (1/4) 38.200 23.900 BO 6/6 3-10 20
ER 50-6 A 24 M SG/6,0 165461 1A 24 M BF 80 50 x 6,2 x6,0(1/4) 30.600 19.100 BO 6/6 3-10 20
ER 50-10 A 24 M SG/6,0 165485 1A 24 M BF 80 50 x 10,5 x 6,0 (1/4) 30.600 19.100 BO 6/6 3-10 20
ER 50-10 A 24 M SG/10,0 165492 1A 24 M BF 80 50x 10,5 x 10,0 (25/64) 30.600 19.100 BO 8/10 6-20 20
ER 70-6 A 24 M SG/10,0 165508 1A 24 M BF 80 70 x 6,2 x 10,0 (25/64) 21.800 13.600 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
ER 70-8 A 24 M SG/10,0 165805 1A 24 M BF 80 70 x 8,7 x 10,0 (25/64) 21.800 13.600 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
ER 70-10 A 24 M SG/10,0 165515 1A 24 M BF 80 70 x 10,5 x 10,0 (25/64) 21.800 13.600 BO 8/10 6-20 20
ER 70-15 A 24 M SG/10,0 165539 1A 24 M BF 80 70 x 15,7 x 10,0 (25/64) 21.800 13.600 BO 8/10 6-20 20

Pernos para ruedas de amolar y discos

Accesorio para la fijacion de ruedas de amolar

Pernos para ruedas de amolar o herramienta r.p.m.
en amoladoras rectas. [mm] B
") Ejecucion estable PFERD con méxima seguri-
| dad contra rotura de mango. 30 31.800
Recomendaciones de seguridad: i 2EI60
: 50 19.100

1 Al utilizar este perno de fijacion seguir las
recomendaciones de velocidad. El perno 70 13.600
montado en la rueda de amolar puede tra-
bajar a las maximas revoluciones indicadas
para dicho perno (ver cuadro).

Referencia EAN @ mango S o agujerodela  Anchomax.T__
4007220 [mm] herramienta [mm] @
[mm]
BO 6/6 3-10 297650 6 6 3-10 1
BO 8/10 6-20 297667 8 10 6-20 1
BO 8/10 4-8 103623 8 10 4-8 1
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PFERD

Discos de laminas lijadoras POLIFAN®
La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

En comparacion con los discos de desbaste, los Fabricamos y suministramos soluciones especia-

discos de ldminas lijadoras POLIFAN® ofrecen les para las tareas especificas de cada cliente.
al usuario ventajas alli donde se requiere la
maxima Capacidad de arranque de virutas y PFERDERGONOMICS® recomienda los discos
una gran calidad de superficie. de ldminas lijadoras para reducir de manera

) ] ] permanente la exposicion al polvo, al ruido y
Las mnovaooneslmés .rleC|entes de PFERD son las vibraciones que se producen como conse-
los discos de laminas lijadoras POLIFAN®- cuencia del uso de las herramientas.
STRONG con excepcional agresividad y vida
util prolongada y el disco de ldminas lijadoras W%) | ] ]
POLIFAN®-CURVE para el desbaste de cordones
en éngulo. VibrationFilter NoisefFilter Emission Filter

Lineas de productos

PFERD ofrece tres lineas de discos de laminas lijadoras POLIFAN® para las multiples tareas de lijado en la industria y el taller, con las siguientes
caracteristicas de rendimiento:

Linea PSF buena prestacion Linea SG alto rendimiento Linea SGP gran exigencia

Amplio abanico de
herramientas para uso
profesional en la indus-
tria y en el taller.

Para aplicaciones
universales en la industria
y en el taller.

Para trabajos especiales
en la industria.

La via mas rapida hasta la herramienta éptima

Partiendo del tipo de trabajo @ y del material @ la tabla muestra las distintas ejecuciones del programa PFERD y le serd muy util para elegir la herra-
mienta 6ptima. En la pagina correspondiente del catdlogo encontrard mas informacion sobre las maquinas adecuadas.

® Material Acero Acero inoxidable (INOX) Aluminio y Plasticos y
(1) metales no férricos otros materiales
Tipo de trabajo Ejecucion pagina Ejecucién pagina Ejecucion pagina Ejecucién pagina
PSF
PSF PSF A 32
PSF A 32 PSF ZIRKON 33
PSF ZIRKON 33 SG G PSF
SG SGA 34 PSF A 32
Desbaste de superficies SG A 34 SGZA 36 ggﬁ_COOL = SG
SG ZIRKON 35 SG A-COOL 37 SGP CO-COOL 39 SG A 34
SG ZIRKON COMPACT 36 SGP SG A-COOL 37
SGP SGP ZIRKON-COOL 38
SGP CO-STRONG 40 SGP CO-COOL 39
SGP CO-STRONG-FREEZE 41
PSF
PSF A 32
PSF
PSF ZIRKON 33 PSF ZIRKON 33
SG
. SG A 34 56 56
Mecanizado de cordones G ZIRKON 35 SG ZA 36 SG A-COOL 37 3
de soldadura SG ZIRKON COMPACT 36 >8P SGP
SGP SGP ZIRKON-COOL 38 SGP CO-COOL 39
SGP CO-COOL 39

SGP ZIRKON-POWER 38

SGP ZIRKON-STRONG 40 SGP CO-STRONG-FREEZE 41

SGP CO-STRONG 40
SG sG
SG ZIRKON 35 PSF
SG ZIRKON 35
. SG ZIRKON COMPACT 36 SGP PSF A 32
Biselado scp ngmeON COMPACT 36 CpovoncoOL 39 SG
SGP ZIRKON-POWER 38 SG A 34

SGP ZIRKON-STRONG 40 Sl Al O RO 38

2 SG PSF
Desbarbado ngZlRKON ComEr 58 SG ZIRKON COMPACT 36 SGP PSF A 32
SGP SGP ZIRKON-COOL 39 SG
SE1P Al OO ot SGP ZIRKON-POWER 38 SG A 34
SGP ZIRKON-STRONG 40
SGP SGP
Mecanizado de cordones = SGP ZIRKON-CURVE 42 SGP ZIRKON-CURVE 42 SGP _
de soldadura en angulo  SGP ZIRKON-CORNER 43 SGP CO-CURVE 43 SGP A CURVE-ALU 43
SGP CO-CURVE 43 SGP ZIRKON-CORNER 43
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K

Denominacién PFERD
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23
O @ 0 06 (6}

©® Denominacion y forma
PFF = Ejecucion plana
PFC = Ejecucién conica
PFR = Ejecucién radial
® Diametro exterior
@ ext. D en [mm]
® Abrasivo
A = Corindén
CO = Oxido cerdmico
Z = Corindo6n de circonio
ZA = Corinddn de circonio/corindén
O Tamaio de grano
O Lineas de productos PFERD
Linea PSF buena prestacion
Linea SG alto rendimiento
Linea SGP gran exigencia
@ Variedad de herramienta

) |

COMPACT = para biselar y desbarbar
con gran agresividad y vida
util prolongada

COOoL = para amolado frio

CORNER = para esquinas y angulos

CURVE = para desbaste de soldaduras
en angulo

FREEZE = para amolado muy frio

POWER = para el canteado

STRONG = para maxima agresividad y

duracién
@ Diametro de agujero
@ agujero H en [mm]

Identificacion segun EN 13743.

Discos de laminas lijadoras POLIFAN®
Referencia, etiqueta y cédigo de colores

Estandar de seguridad

oSa
Norma europea
Velocidad ®
méxima de 0d>A
trabajo [m/s] Safety code
S—— Ey 13; 743
rev ion m/s max.
& orlricéfinfg {12200 RPM
L US-EDP: 62783
pels /WS
[rp.m.] =

WARNING:
Improper use may cause property

damage or serious njuries.
Copply with: USA: ANSI B71 and

Denomina-
cion USA

SG-ZIR
PFC1252

Identificacion por colores de las tres lineas de producto

@mm

Identificacion por colores

del grupo de material

Germany

PO

126
IFAN°®

N-COMPACT
40 SG-COMPACT

Franja de color

segun EN

Identificacion por
colores de la linea de

productos
@ ext.

Espesor de
disco
@ del agujero

125 x 17 x 22,23 mm
5x5/8x7/8"

GERMANY

PFERD - Hauptstrasse 13
D-51709 Marienheide

&)

INOX-Stainless
Stahl - Steel - Acier-Acero

Linea SG alto rendimiento

Linea SGP gran exigencia

Identificacion por colores de los mate

riales a mecanizar

Linea SG alto rendimiento

Linea SGP gran exigencia

Material = color Pagina Material = color Pagina Material = color Pagina
Acero/ Acero/ 34
Acero
% acero inoxidable (INOX) 32 @ acero inoxidable (INOX) 35 % _ 40
33 = negro
= negro/azul = negro/azul 36
inoxidabl Acero/ 38
@ Acerol inoxidable (INOX) 36 acero inoxidable (INOX) 42
=azu = negro/azul 43
Aluminio/ L 38
metales no férricos/ 37 % 'ﬁcaezrgl inoxidable (INOX) 39
acero inoxidable (INOX) - 41
= plata/azul Aluminio/
metales no férricos 43
= plata
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN® . tK

Linea PSF buena prestacion

Acero/INOX/Plastico Herram@nta de“uso universal para todo tipo Recpmendacnones de uso: N
. L . de trabajos de lijado. I Simplemente con una ligera presion se
Ejecucion PSF A . 9 . .
Ejecucién de gran rendimiento en arranque de logran muy buenos resultados de lijado.
virutas y buena duracion. 1 Para amoladoras angulares de cualquier

otencia.
Abrasivo: corindén A P “

Granos: 40, 60, 80y 120 PFERDERGONOMICS®:

Materiales: wﬂ_ 'WV'O_ : O_

Acero’ INOX y plaSthOS. VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter

Aplicaciones:
Lijado de superficies y trabajo de cordones de

soldadura.

Referencia EAN Grano DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

Ejecucion plana PFF
PFF 115 A 40 PSF/22,23 512388 40 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 60 PSF/22,23 512395 60 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 80 PSF/22,23 512401 80 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 120 PSF/22,23 512418 120 115x 13,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 A 40 PSF/22,23 512425 40 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 60 PSF/22,23 512432 60 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 80 PSF/22,23 512449 80 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 120 PSF/22,23 512456 120 125x 13,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 180 A 40 PSF/22,23 512463 40 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
Ejecucién coénica PFC
PFC 115 A 40 PSF/22,23 444559 40 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 60 PSF/22,23 444566 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 80 PSF/22,23 444573 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 120 PSF/22,23 444580 120 115x 12,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 A 40 PSF/22,23 444603 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 60 PSF/22,23 444610 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 80 PSF/22,23 444627 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 120 PSF/22,23 444634 120 125 x 12,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 A 40 PSF/22,23 444689 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 60 PSF/22,23 444696 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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Herramienta universal para trabajos de lijado
exigentes. Arranque agresivo y buena dura-
cion.

Abrasivo: corindén de circonio Z

Granos: 40, 60, 80y 120

Materiales:
Acero e INOX.

Aplicaciones:
Lijado de superficies y trabajo de cordones de
soldadura.

Referencia

Ejecucion plana PFF
PFF 115 Z 40 PSF/22,23
PFF 115 Z 60 PSF/22,23
PFF 115 Z 80 PSF/22,23
PFF 125 Z 40 PSF/22,23
PFF 125 Z 60 PSF/22,23
PFF 125 Z 80 PSF/22,23
PFF 180 Z 40 PSF/22,23
PFF 180 Z 60 PSF/22,23
Ejecucion cénica PFC
PFC 100 Z 40 PSF/16,0
PFC 100 Z 60 PSF/16,0
PFC 100 Z 80 PSF/16,0
PFC 100 Z 120 PSF/16,0
PFC 115 Z 40 PSF/22,23
PFC 115 Z 60 PSF/22,23
PFC 115 Z 80 PSF/22,23
PFC 115 Z 120 PSF/22,23
PFC 125 Z 40 PSF/22,23
PFC 125 Z 60 PSF/22,23
PFC 125 Z 80 PSF/22,23
PFC 125 Z 120 PSF/22,23
PFC 150 Z 40 PSF/22,23
PFC 150 Z 60 PSF/22,23
PFC 180 Z 40 PSF/22,23
PFC 180 Z 60 PSF/22,23
PFC 180 Z 80 PSF/22,23
PFC 180 Z 120 PSF/22,23

Discos de laminas lijadoras POLIFAN®
Linea PSF buena prestacion

Recomendaciones de uso:
Los mejores rendimientos de arranque de
virutas se obtienen en amoladoras angulares
potentes ejerciendo gran presion.

PFERDERGONOMICS®:

=) — k)

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter

Acero/INOX
Ejecucion PSF ZIRKON

EAN Grano DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
512487 40 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
512494 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
512500 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
512517 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
512524 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
512531 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
512548 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
512555 60 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
953273 40 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
953280 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
953297 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
953303 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
377352 40 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
444597 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
377369 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
934203 120 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
377345 40 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
444078 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
377338 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
934210 120 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
805923 40 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
805930 60 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
377321 40 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
444085 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
934227 80 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
934234 120 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN®

Linea SG alto rendimiento

Acero/INOX/Plastico
Ejecucion SG A

Referencia

Ejecucion plana PFF
PFF 100 A 40 SG/16,0
PFF 100 A 60 SG/16,0
PFF 100 A 80 SG/16,0
PFF 100 A 120 SG/16,0
PFF 115 A 40 SG/22,23
PFF 115 A 60 SG/22,23
PFF 115 A 80 SG/22,23
PFF 115 A 120 SG/22,23
PFF 125 A 40 SG/22,23
PFF 125 A 60 SG/22,23
PFF 125 A 80 SG/22,23
PFF 125 A 120 SG/22,23
PFF 180 A 40 SG/22,23
PFF 180 A 60 SG/22,23
PFF 180 A 80 SG/22,23
PFF 180 A 120 SG/22,23
Ejecucion cénica PFC
PFC 115 A 24 5G/22,23
PFC 115 A 40 SG/22,23
PFC 115 A 60 SG/22,23
PFC 115 A 80 SG/22,23
PFC 115 A 120 SG/22,23
PFC 125 A 24 5G/22,23
PFC 125 A 40 SG/22,23
PFC 125 A 60 SG/22,23
PFC 125 A 80 SG/22,23
PFC 125 A 120 SG/22,23
PFC 180 A 24 5G/22,23
PFC 180 A 40 SG/22,23
PFC 180 A 60 SG/22,23
PFC 180 A 80 SG/22,23
PFC 180 A 120 SG/22,23

Herramienta profesional de multiples aplicacio-

nes para todo tipo de lijado.

Gran rendimiento de arranque de viruta y

excelente duracion.

Abrasivo: corindén A

Granos: 24, 40, 60, 80y 120

Materiales:
Acero, INOX 'y plasticos.

Aplicaciones:

PFERD

Recomendaciones de uso:

Simplemente con una ligera presién se

potencia.

PFERDERGONOMICS®:

) — k) —

-

VibrationFilter NoiseFilter

Lijado de superficies y trabajo de cordones de

soldadura.

EAN
4007220

262719
262733
262740
262757
167496
167526
167557
167588
167502
167533
167564
167595
167519
167540
167571
167601

614969
167809
167830
167861
167892
614976
167816
167847
167878
167908
167793
167823
167854
167885
167915

Grano

40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120

24
40
60
80
120
24
40
60
80
120
24
40
60
80
120

DxTxH
[mm (pulgadas)]

100 x 15,0 x 16 (5/8)

100 x 15,0 x 16 (5/8)

100 x 14,0 x 16 (5/8)

100 x 13,0 x 16 (5/8)
115x 19,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 15,0 x 22,23 (7/8)
125 x 19,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 15,0 x 22,23 (7/8)
180 x 19,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 15,0 x 22,23 (7/8)

115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 15,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125x 17,0 x 22,23 (7/8)
125x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 15,0 x 22,23 (7/8)
180 x 19,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 15,0 x 22,23 (7/8)

EmissionfFilter

r.p.m.
max.

15.300
15.300
15.300
15.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200

8.500

8.500

8.500

8.500

13.300
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200
12.200
8.500
8.500
8.500
8.500
8.500

logran muy buenos resultados de lijado.
Para amoladoras angulares de cualquier

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN®
Linea SG alto rendimiento

ngramienta versatil para trabajos de lijado Recomenda;ior}es de'uso:. Acero/INOX

eglgen.tles. ' . an el corlndqn de circonio de gran agre- Ejecucion SG ZIRKON

Ejecucion con capacidad agresiva de arranque sividad se consigue el maximo rendimiento

de viruta y excelente duracion. en amoladoras potentes ejerciendo gran

Abrasivo: corindén de circonio Z presion.

Granos: 40, 60, 80y 120 PFERDERGONOMICS®:

Materiales: %\v’%)— '\vao— O—

Acero e INOX. VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Aplicaciones:

Trabajo de cordones de soldadura, canteado y

lijado de superficies de acero.
Referencia EAN Grano DxTxH r.p.m. @

4007220 [mm (pulgadas)] max.

Ejecucion plana PFF
PFF 115 Z 40 SG/22,23 167618 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 Z 60 SG/22,23 167649 60 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 Z 40 SG/22,23 167625 40 125x 18,0 x 22,23 (7/8 12.200 10
PFF 125 Z 60 SG/22,23 167656 60 125x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 180 Z 40 SG/22,23 167632 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 Z 60 SG/22,23 167663 60 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
Ejecucion cénica PFC

PFC 115 Z 40 SG/22,23 167922 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 60 SG/22,23 167953 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 80 SG/22,23 934241 80 115x17,0x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 120 SG/22,23 934258 120 115x17,0x 22,23 (7/8 13.300 10
PFC 125 Z 40 SG/22,23 167939 40 125x 17,0 % 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 60 5G/22,23 167960 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 80 SG/22,23 934265 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 120 SG/22,23 934272 120 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 Z 40 5G/22,23 167946 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 60 SG/22,23 167977 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 80 SG/22,23 934289 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 120 SG/22,23 934296 120 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN®
Linea SG alto rendimiento

Herramienta especial para las mas exigentes Recomendaciones de uso:
Acero/INOX ¢ d zad tilizacio P mC | corindén de ci iod .
Ejecucién SG ZIRKON-COMPACT areas de mecanizado y utilizacion econémica. on el corindon de circonio de gran agresi-
Muy alta capacidad de arranque y excelente vidad se consigue el maximo rendimiento en
durabilidad. amoladoras potentes.
Abrasivo: corindén de circonio Z PFERDERGONOMICS®:
Granos: 40 y 60 2%19— 'WV'O_ O_
Materiales: VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter
Acero e INOX.

Aplicaciones:
Eliminacion de cordones de soldadura,
biselado y lijado de superficies de acero.

Referencia EAN Grano DxTxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.

Ejecucion cénica PFC
PFC 115 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614785 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614846 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614808 40 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614860 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 150 Z 40 SG-COMPACT/22,23 953310 40 150 x 19,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
PFC 150 Z 60 SG-COMPACT/22,23 953327 60 150 x 17,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
PFC 180 Z 40 SG-COMPACT/22,23 614822 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 Z 60 SG-COMPACT/22,23 614891 60 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

Herramienta profesional para trabajos de Recomendaciones de uso:
INOX e " . ) N . )

. 7 rectificado exigentes con gran capacidad de I El abrasivo de corinddn de circonio de alto

Ejecucion SG ZA = o .

arranque y gran duracion. rendimiento es agresivo y no se emboza

especialmente en el desbaste sobre INOX.
I Utilizable en amoladoras angulares de cual-
quier clase de potencia.

Materiales: PFERDERGONOMICS®:

INOX
Aplicaciones: o ] WO ]

Abrasivo: corindon de circonio/corindéon ZA
Granos: 40, 60y 80

Lijado de superficies y trabajo de cordones de Vibrationfilter Noisefiter  Emissionfilter
soldadura.
Referencia EAN Grano DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Ejecucion plana PFF
PFF 115 ZA 40 SG/22,23 800300 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 ZA 60 SG/22,23 800317 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 ZA 80 SG/22,23 800324 80 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 ZA 40 SG/22,23 800331 40 125x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 ZA 60 SG/22,23 800348 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 ZA 80 SG/22,23 800355 80 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
Ejecucién coénica PFC
PFC 115 ZA 40 SG/22,23 800409 40 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 ZA 60 SG/22,23 800416 60 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 ZA 80 SG/22,23 800423 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 ZA 40 SG/22,23 800430 40 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 ZA 60 SG/22,23 800447 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 ZA 80 SG/22,23 800454 80 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 ZA 40 SG/22,23 800478 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 ZA 60 SG/22,23 800485 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN®
Linea SG alto rendimiento

Herramienta profesional para trabajos de lijado Recomendaciones de uso: INOX/Aluminio/Metales no férricos

ue exijan un muy buen acabado de superficie Simplemente con una ligera presion se . 7
a ) ) muy : P . P 1gera p Ejecucion SG A-COOL
sin calentamiento. Amolado especialmente frio obtiene un amolado frio en amoladoras
en materiales malos conductores de calor. angulares regulables de baja potencia.

Muy adecuados para el trabajo de chapas y
perfiles finos.

PFERDERGONOMICS®:

Abrasivo: corindén A con recubrimiento
Granos: 40, 60, 80y 120

Materiales:
INOX, aluminio (granos 40 y 60) y metales no — —
férricos.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Aplicaciones:
Lijado de superficies frio y trabajo de cordones
de soldadura.

Referencia EAN Grano DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Ejecucion plana PFF
PFF 100 A 40 SG-COOL/16,0 262764 40 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 60 SG-COOL/16,0 262771 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 80 SG-COOL/16,0 262788 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 100 A 120 SG-COOL/16,0 934678 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15.300 10
PFF 115 A 40 SG-CO0L/22,23 222737 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 60 SG-CO0L/22,23 222744 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 80 SG-COOL/22,23 222751 80 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 115 A 120 SG-COOL/22,23 934685 120 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFF 125 A 40 SG-CO0L/22,23 232910 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 60 SG-COOL/22,23 232934 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 80 SG-CO0L/22,23 232958 80 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 125 A 120 SG-COOL/22,23 934692 120 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFF 180 A 40 SG-CO0L/22,23 222768 40 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 60 SG-CO0L/22,23 232989 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 80 SG-CO0OL/22,23 233009 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFF 180 A 120 SG-COOL/22,23 934708 120 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
Ejecucion cénica PFC
PFC 115 A 40 SG-COOL/22,23 232880 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 60 SG-COOL/22,23 232897 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 80 SG-COO0L/22,23 232903 80 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 115 A 120 SG-COOL/22,23 934647 120 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
PFC 125 A 40 SG-CO0L/22,23 232927 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 60 SG-COO0L/22,23 232941 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 80 SG-COOL/22,23 232965 80 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 125 A 120 SG-COOL/22,23 934654 120 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 A 40 SG-CO0L/22,23 232972 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 60 SG-COO0L/22,23 232996 60 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 80 SG-CO0L/22,23 233016 80 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
PFC 180 A 120 SG-COO0L/22,23 934661 120 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN®

Linea SGP gran exigencia

Acero/INOX
Ejecucion SGP ZIRKON-POWER

Referencia

Ejecucion cénica PFC

PFC 115 Z 40 SGP-POWER/22,23
PFC 115 Z 60 SGP-POWER/22,23
PFC 125 Z 40 SGP-POWER/22,23
PFC 125 Z 60 SGP-POWER/22,23
PFC 180 Z 40 SGP-POWER/22,23

INOX
Ejecucién SGP ZIRKON-COOL

Referencia

Ejecucion plana PFF

PFF 115 Z 40 SGP-COOL/22,23
PFF 115 Z 60 SGP-CO0L/22,23
PFF 115 Z 80 SGP-CO0L/22,23
PFF 125 Z 40 SGP-CO0L/22,23
PFF 125 Z 60 SGP-CO0L/22,23
PFF 125 Z 80 SGP-COOL/22,23
Ejecucion cénica PFC

PFC 115 Z 40 SGP-CO0L/22,23
PFC 115 Z 60 SGP-COOL/22,23
PFC 115 Z 80 SGP-CO0L/22,23
PFC 125 Z 40 SGP-CO0L/22,23
PFC 125 Z 60 SGP-COOL/22,23
PFC 125 Z 80 SGP-CO0L/22,23

Herramienta especial muy resistente y agresiva
para trabajos de canteado y desbarbado que
requieran el maximo arranque de virutas.
Maxima duracién y rentabilidad.

Abrasivo: corindén de circonio Z
Granos: 40y 60

PFERD

Recomendaciones de uso:

I El abrasivo de circonio de alto rendimiento
logra los mejores resultados en amoladoras
neumadticas de turbina potentes y de alta
frecuencia y amoladoras eléctricas.

PFERDERGONOMICS®:

Materiales: ?/’3?@— -WVVO— : O—
Acero e INOX. VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter
Aplicaciones:
Trabajo de cordones de soldadura, canteado y
desbarbado.
EAN Grano DxTxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
618578 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
758717 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
614631 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
758724 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
618585 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

Herramienta especial para trabajos de lijado
exigentes con baja carga térmica.

Amolado especialmente frio, arranque de
virutas agresivo y gran rentabilidad.

Abrasivo: corinddn de circonio con laminas
COOL FLAP patentadas
Granos: 40, 60y 80

Materiales:
INOX y materiales de baja conductividad
térmica.

Recomendaciones de uso:

1 La combinacién de ldminas lijadoras y
|&minas refrigeradas COOL FLAP produce un
amolado 6ptimo y un color uniforme.

1 Los mejores resultados de arranque de
virutas se obtienen en amoladoras angulares
potentes.

PFERDERGONOMICS®:

=) k)

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Aplicaciones:

Lijado de superficies y trabajo de cordones de

soldadura.

EAN Grano DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

611838 40 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611845 60 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611852 80 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611869 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611876 60 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611883 80 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611777 40 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611784 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611791 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
611807 40 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611814 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
611821 80 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
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N

Herramienta especial para los trabajos mas exi-
gentes en materiales dificilmente mecanizables
por arranque de virutas.

Rendimiento de arranque muy agresivo con
poca presion y alta rentabilidad.

Abrasivo: 6xido ceramico CO con
recubrimiento
Granos: 40y 60

Materiales:

Aceros de alta aleacién e inoxidables, aleacio-
nes con base de niquel, aleaciones de titanio
y acero.

Referencia

Ejecucion plana PFF

PFF 115 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFF 115 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFF 125 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFF 125 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFF 180 CO 40 SGP-COOL/22,23
Ejecucion cénica PFC

PFC 115 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFC 115 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFC 125 CO 40 SGP-COOL/22,23
PFC 125 CO 60 SGP-COOL/22,23
PFC 180 CO 40 SGP-CO0L/22,23

Accesorio especial para la limpieza de herra-
mientas embozadas.

Elevado efecto de limpieza en abrasivos con
soporte.

Referencia

RG 300 50

Discos de laminas lijadoras POLIFAN®

Aplicaciones:

Lijado de superficies, trabajo de cordones de
soldadura, canteado, achaflanado y desbar-
bado.

Recomendaciones de uso:

I El 6xido ceramico se autoafila con la minima
fuerza de presién, obteniendo resultados de
amolado 6ptimos sin colores de revenido.

I Utilizable también en costras de laminacion.

I Excelentes resultados con amoladoras angu-
lares potentes.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter

=) 4K

VibrationfFilter NoiseFilter

Linea SGP gran exigencia

INOX/Acero
Ejecucion SGP CO-COOL

EAN Grano DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
725436 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
793145 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
725450 40 125x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
793152 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
725474 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
725443 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
793169 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
725467 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
793176 60 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
725481 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

Bloque limpiador ABRACLEAN

Recomendaciones de uso:

[ Para la limpieza de discos lijadores emboza-
dos, discos de laminas lijadoras POLIFAN® y
bandas de lija.

M Mantenga sujeto el bloque mientras gira la
herramienta.

Bloque limpiador ABRACLEAN

N

EAN Dimensiones
4007220 [mm]
165225 300 x 50 x 50,0 2
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN®

Linea SGP gran exigencia

POLIFAN®-STRONG

El disefio patentado de los discos de laminas
lijadoras POLIFAN®-STRONG con sus largas lami-
nas dispuestas de un modo compacto, abre una

dimension en el desbaste completamente nueva.

Ventajas:

1 Desbaste mas rapido gracias a una agre-
sividad constante hasta el Ultimo grano
abrasivo.

M Méxima rentabilidad gracias al mayor
rendimiento por unidad de tiempo, menor
desgaste del disco y menor tiempo por
cambio de herramienta.

W Cantidades de arranque méaximas.

% Duracion extrema.

Acero
Ejecucion SGP ZIRKON-STRONG

Referencia

Ejecucién coénica PFC

PFC 115 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 115 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 Z 50 SGP-STRONG/22,23

Acero
Ejecucién SGP CO-STRONG

Recomendaciones de uso:

% Tamanos de grano 36/40 dptimos para un
arranque maximo, p. ej. para el tratamiento
de cordones de soldadura.

M Tamano de grano 50 6ptimo para el
canteado, p. €j. biselar y conseguir un
acabado fino.

M Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier potencia.

PFERDVIDEO
Encontrard mas informacion

escaneando este cédigo o
en www.pferd.com

Herramienta de alto rendimiento en la ejecu-
cion SGP ZIRKON-STRONG para trabajos de
desbaste exigentes en los que se requiere un
gran arranque de material.

Abrasivo: corindoén de circonio Z
Granos: 36y 50

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Trabajo de cordones de soldadura, canteado y
desbarbado.

PFERDERGONOMICS®:
Emission ilter

VibrationfFilter NoiseFilter

PFERD

N

PFERDERGONOMICS® recomienda los dis-
cos de laminas lijadoras POLIFAN®-STRONG
para reducir de manera permanente la
exposicion al polvo, al ruido y las vibraciones
que se producen como consecuencia del
uso de las herramientas.

EmissionfFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Grano DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
777862 36 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
777879 50 115 x 13,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
777886 36 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
777893 50 125 x 13,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
827468 36 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
827482 50 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10

Herramienta de alto rendimiento SGP CO-
STRONG para trabajos de desbaste exigentes.
Mayor capacidad de arranque y una excelente
durabilidad sobre acero gracias al abrasivo de
oxido cerdmico.

Abrasivo: 6xido ceramico CO
Grano: 40

Materiales:
Acero

Aplicaciones:
Lijado de superficies y trabajo de cordones de
soldadura.

Recomendaciones de uso:

[ Se logran los mejores resultados en amola-
doras neumdticas de turbina potentes y de
alta frecuencia y amoladoras eléctricas.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Referencia EAN Grano DxTxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Ejecucion cénica PFC
PFC 125 CO 40 SGP-STRONG/22,23 957134 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
PFC 180 CO 40 SGP-STRONG/22,23 953334 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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POLIFAN®-STRONG-FREEZE

Con el nuevo POLIFAN®-STRONG-FREEZE,
PFERD ofrece el disco de laminas con el
desbaste mas frio. Esto es especialmente
ventajoso en el mecanizado de materiales
malos conductores del calor, como p. €j. acero
inoxidable (INOX).

Gracias a la nueva estructura del material
abrasivo se reduce al minimo la emision de
chispas, evitando los dafios que éstas pudieran
ocasionar en las piezas de acero inoxidable.

Caracteristicas especiales

Discos de laminas lijadoras
POLIFAN®-STRONG-FREEZE

-3
e ' ' -rr‘.' o gl

Patron de desgaste tipico con la pelicula de
refrigeracion brillante caracteristica (no hay
“vitrificacion”).

Herramienta de alto rendimiento en ejecucion
SGP CO-STRONG-FREEZE para trabajos de
desbaste exigentes.

El innovador material abrasivo de 6xido
ceramico garantiza un amolado ultrafrio sobre
materiales malos conductores del calor. Maxi-
mo arranque de material y larga vida util de la
herramienta.

Abrasivo: 6xido ceramico CO
Granos: 36y 50

Materiales:
INOX, materiales malos conductores del calor
y aleaciones de niquel y cobalto (construccion

Referencia

Ejecucion cénica PFC

PFC 115 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 115 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 125 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 125 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 180 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 180 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23

Discos de laminas lijadoras POLIFAN®
Linea SGP gran exigencia

PFERDERGONOMICS® recomienda los dis-

cos de laminas lijadoras POLIFAN®-STRONG-
FREEZE para reducir de manera permanente
la exposicion al polvo, al ruido y las vibracio-

nes que se producen como consecuencia del
pelicula de refrigeracion brillante sobre la 1dmi-

uso de las herramientas.
na (no hay vitrificaciéon). Gracias a esta pelicula = O
se obtienen una refrigeracién, agresividad Yy Vibrationfilter Noise Filter Emission Filter
vida Gtil sin precedentes.

Nota:

Las laminas del POLIFAN®-STRONG-FREEZE
muestran ya en los primeros segundos de
trabajo un patrén de comportamiento excep-
cional. Los materiales de relleno forman una

La forma y el color de la viruta generada con E E PFERDVIDEO

POLIFAN®-STRONG-FREEZE son la prueba de = Encontrara mas informacion
: o
las temperaturas extremadamente bajas duran- e

= . escaneando este codigo o
te el proceso de amolado. "~ en www.pferd.com

Discos de laminas lijadoras
convencionales

Virutas largas generadas con POLIFAN®- Virutas generadas con los discos

STRONG-FREEZE. Evita la coloracion azul de laminas lijadoras y de desbaste
gracias a la reducida carga térmica. convencionales. Coloracién azulada por

sobrecalentamiento.

de motores y turbinas), Titanio, Inconel®,

INOX
Hastelloy®. o

Ejecucion SGP CO-STRONG-FREEZE
Aplicaciones:

Lijado de superficies y trabajo de cordones de
soldadura.

Recomendaciones de uso:
Los mejores resultados de arranque de
virutas se obtienen en amoladoras angulares

potentes.
PFERDERGONOMICS®:

=)= k) —

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter

EAN Grano DxTxH r.p.m.

4007220 [mm (pulgadas)] max.
835296 36 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
835302 50 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
835319 36 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
835326 50 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
835333 36 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
835340 50 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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Discos de laminas lijadoras POLIFAN®

Linea SGP gran exigencia

POLIFAN®-CURVE

POLIFAN®-CURVE es una innovacién de PFERD
para el mecanizado de cordones en angulo. Su
exclusiva forma radial (PFR) ofrece, gracias a

la especial disposicion de las laminas lijadoras,
excelentes ventajas para el mecanizado de
cordones angulares complejos.

Ventajas:

M Muy buena capacidad de arranque gracias a
un desbaste répido y por lo tanto un ahorro
considerable de costes.

% Desbaste éptimo y preciso de cordones en
angulo.

W Resultados de alta calidad gracias a la maxi-
ma estabilidad de forma.

Acero/INOX
Ejecucion SGP ZIRKON-CURVE

Referencia

Ejecucion radial PFR

PFR 115 Z 40 SGP-CURVE M/22,23
PFR 115 Z 40 SGP-CURVE /22,23
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE /22,23
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE M/22,23
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE /22,23
PFR 180 Z 40 SGP-CURVE /22,23

¥ Vida atil muy prolongada en el desbaste de
cordones de soldadura.

1 Méaximo aprovechamiento del abrasivo
dentro del radio.

Recomendaciones de uso:

% Ejecucion M para radios de cordones
> 5 mm, ancho del radio: 11 mm.

¥ Ejecucion L para radios de cordones
> 8 mm, ancho del radio: 14 mm.

1 Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier potencia.

Herramienta de alto rendimiento SGP ZIRKON-
CURVE para trabajos de desbaste de gran
exigencia con gran arranque de material.

Abrasivo: corindon de circonio Z
Grano: 40

Materiales:
Acero e INOX.

Aplicaciones:
Eliminacion de soldadura en angulo, biselado,
desbarbado, lijado de contornos.

PFERD

N

PFERDERGONOMICS® recomienda los
discos de laminas lijadoras POLIFAN®-CURVE
para reducir de manera permanente la
exposicion al polvo, al ruido y las vibraciones
que se producen como consecuencia del
uso de las herramientas, y para mejorar asi
la comodidad en el trabajo.

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
E"ﬁm PFERDVIDEO

] 'd Encontrard mas informacion
;.'"';-;° 3 escaneando este codigo o
E?@c

en www.pferd.com
PFERDERGONOMICS®:

R

EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Grano  Ancho del DxTxH r.p.m.
4007220 cordon [mm (pulgadas)] max. @
angular
821671 40 >5mm 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
821695 40 >8 mm 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
790151 40 >5mm 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
790175 40 >8 mm 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
844939 40 >5mm 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
844946 40 >8mm 150 x 16,0 x 22,23 (7/8) 10.200 10
881248 40 >8 mm 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8.500 10
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N

Herramienta de alto rendimiento SGP CO-
CURVE para trabajos de desbaste exigentes
dejando ademas un buen acabado de super-
ficie.

El abrasivo de ¢xido cerdmico garantiza un
desbaste muy frio en materiales malos con-
ductores de calor logrando unos resultados 6p-
timos sin calentar ni dafar la pieza de trabajo.

Abrasivo: 6xido ceramico CO
Grano: 60

Referencia

Ejecucion radial PFR

PFR 115 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 115 CO 60 SGP-CURVE /22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE /22,23

Herramienta de alto rendimiento SGP CURVE-
ALU para trabajos de desbaste exigentes.
Especialmente adecuado para el trabajo sobre
aluminio. La herramienta no se emboza,
incluso al trabajar sobre materiales blandos y
untuosos.

No contiene aditivos que puedan dejar rastros
no deseados en la pieza de trabajo, por lo que
la superficie se puede soldar directamente.

Abrasivo: corindén A
Grano: 40

Referencia

Ejecucion radial PFR
PFR 115 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23
PFR 125 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23

Herramienta especial para lijado en puntos de
dificil acceso y angulos.

Abrasivo: corindén de circonio Z
Grano: 40

Materiales:
Acero e INOX.

Aplicaciones:
Trabajo en gargantas y angulos.

Referencia

Ejecucién conica PFC
PFC 125 Z 40 SGP-CORNER/22,23

Discos de laminas lijadoras POLIFAN®
Linea SGP gran exigencia

Materiales:
INOX'y acero

INOX/Acero
Ejecucion SGP CO-CURVE

Aplicaciones:
Eliminacion de soldadura en angulo, biselado,
desbarbado, lijado de contornos.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Grano  Ancho del DxTxH r.p.m.
4007220 cordén [mm (pulgadas)] max. @
angular
827444 60 >5mm 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
827451 60 >8 mm 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
790168 60 >5mm 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
790182 60 >8 mm 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
Materiales:

Aluminio/Metales no férricos

Aluminio y metales no férricos. Ejecucién SGP CURVE-ALU

Aplicaciones:
Eliminacion de soldadura en angulo, biselado,
desbarbado y lijado de contornos.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Grano  Ancho del DxTxH r.p.m.
4007220 cordén [mm (pulgadas)] max. @
angular
851968 40 >8 mm 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13.300 10
851975 40 >8 mm 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10

Recomendaciones de uso:

I Las ldminas salientes se adaptan espe-
cialmente bien a los contornos céncavos.
Cuando se desgasta la parte saliente de las
l&minas se puede utilizar como si fuera un
disco de ldminas lijadoras convencional.

PFERDERGONOMICS®:

) — P

VibrationfFilter VibrationFilter EmissionfFilter

Acero/INOX
Ejecucion SGP ZIRKON-CORNER

EAN Grano DxTxH r.p.m.
4007220 [mm (pulgadas)] max.
614648 40 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12.200 10
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PFERD

Discos de corte finos

PFERD ha introducido en todas las lineas
de discos de corte finos un incremento de
rendimiento que el usuario puede apreciar al
instante:
Cortes atin mas finos y rapidos, y sin
rebabas.
Maxima rentabilidad.
Comodidad y seguridad.

Los discos finos de PFERD destacan por la
extraordinaria estructura de su aglomerante.

Una intensa investigacion y desarrollo, y su
acertada implementacion en nuestras moder-
nas instalaciones de produccién, garantizan
los maximos estandares de calidad y seguridad
de PFERD.

Ademas de la calidad, la seguridad laboral,
la proteccién de la salud y la ergonomia son
valores primordiales para PFERD.

Discos de corte para
amoladoras angulares de bateria

Los discos de corte finos de espesor 1,0 mm
resultan ideales para amoladoras angulares de
bateria por su escaso espesor, su rapida capa-
cidad de corte y su guiado éptimo. Garantizan
mas cortes por cada carga de bateria. Esto los
hace muy rentables.

Discos de corte

Grandes exigencias en discos de corte

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® recomienda los
discos de corte finos para reducir de manera
permanente la exposicion al polvo, al ruido
y las vibraciones que se producen como
consecuencia del uso de las herramientas, y
para mejorar asf la comodidad en el trabajo.

La oferta de discos de corte finos (< 2 mm)
de PFERD contribuye a reducir notablemente
la carga de trabajo del usuario. Las herra-
mientas se caracterizan por sus reducidos
niveles de ruido, la disminucion de las
vibraciones por debajo de 5 m/s2 (conforme
a SO 5349-1+2) y la menor concentracion
de polvo. El trabajo con los discos de corte
PFERD, excepcionalmente agresivos y rapidos,
garantiza un corte sin rebabas y frio con un

confort de corte inédito.
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Discos de corte para el trabajo en
acero inoxidable (INOX)

Los materiales de acero inoxidable (INOX)
cobran cada vez mas importancia por sus
especiales caracteristicas.

A la hora de cortar chapas y perfiles resulta
esencial un tratamiento cuidadoso para evitar
una carga excesiva de temperatura y la poste-
rior corrosion.

Los discos de corte PFERD para trabajo de ace-
ro inoxidable (INOX) destacan por su éptimo
guiado. El permanente corte libre reduce de
forma determinada la friccion.

Ventajas:
Cortes rapidos y finos, asi como frios y sin
rebabas.
Muy larga duracién y la gran seguridad
propia de PFERD para obtener el menor
coste por corte.
Fabricado sin aditivos de hierro, cloro o
azufre.

PFERDVIDEO

O'H Encontrara mas informacion

escaneando este codigo o

EE&I en www.pferd.com

Discos de corte para
fundicion

Los materiales como hierro fundido, fundicion
de grafito laminar, fundicion de grafito esferoi-
dal y materiales similares son utilizados sobre
todo en la fundicién, resultando esencial el uso
de discos de corte para eliminar mazarotas y
rebabas.

Ademas de una elevada capacidad de corte
y vida util prolongada, se necesita la maxima
seguridad de corte.

Los discos de corte PFERD para uso en fundi-
cion cumplen los estrictos requisitos para su
uso en amoladoras angulares neumaticas con
revoluciones estables y de alta frecuencia en
aplicaciones de corte bastas.
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Discos de corte
La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

La amplia gama de discos de corte de calidad
ofrece la mejor solucién para cada aplicacion.

Los discos de corte PFERD se utilizan alli donde
las exigencias en materia de eficiencia de trata-
miento y calidad de resultados son maximas.

Lineas de productos

PFERD ofrece los discos de corte en tres lineas de productos para las multiples tareas en la industria y el taller, con las siguientes caracteristicas de
rendimiento:

Linea SG-ELASTIC alto
rendimiento (SG)

Amplio abanico de
herramientas para
uso profesional en la
industria y en el taller.

Para aplicaciones
universales en la industria
y en el taller.

Para trabajos especiales
en la industria.

La via mas rapida hasta la herramienta éptima

Partiendo del tipo de trabajo @ y del material @ la tabla muestra las distintas ejecuciones del programa PFERD y le serd muy util para elegir la
herramienta 6ptima. En la pagina correspondiente del catalogo encontrard mas informacion sobre las maquinas adecuadas.

@ Material Acero Acero inoxidable (INOX) Aluminioy Costra/fundicion  Fundicion/piedra
) metales no férricos
Tipo de trabajo Ejecucion  pagina Ejecucion pagina Ejecucion pagina Ejecucion pagina Ejecucion pagina
PS-FORTE
PS-FORTE Dureza L 49
Dureza P 48 Dureza P (INOX) 49
Corte de chapas y SG-ELASTIC SG-ELASTIC Ei}igaR-Fl’-l(EC) 50
perfiles de paredes Dureza S 51 Dureza R (INOX) 52 SG-ELASTIC - -
delgadas < 3 mm Dureza P 56 Dureza Q (INOX) 53 Dureza N 54
SG-PLUS Dureza P 56
Dureza T 60 SG-PLUS
Dureza S (INOX) 61
PS-FORTE
Dureza L 49
Ei}i?aR:E 48 Dureza P (INOX) 49 PS-FORTE SG-ELASTIC PS-FORTE
Corte de material SG-ELASTIC SG-ELASTIC Dureza P (C) 50 Dureza P (FUND.) 62 Dureza P (C) 50
macizo erfiles Dureza S 51 58 Dureza R (INOX) 52 SG-ELASTIC Dureza Q (FUND.) 63 SG-ELASTIC
yp SG.PLUS "% Dureza Q (INOX) 53 Dureza N 54 SG-PLUS DurezaR (C) 55, 59
Dureza T 60 Dureza Q (INOX-FUND.) 62 Dureza R (C) 55 Dureza Q (FUND.) 63 Dureza Q 59

Los discos combinados
DUODISC® para cortar y
desbastar aparecen en la
pagina 12.

SG-PLUS
Dureza S (INOX)

61
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PFERD
. Discos de corte

@ Referencia, etiqueta y cédigo de colores

Denominacién PFERD Estandar de seguridad Identificacion por colores Fecha de Identificacion por
EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23 oSa del grupo de material . colores de la linea de
O 6 © OO0V 6 O productos
@ Denominacion y forma de la herramienta Norma europea
EHT = Ejecucion plana Identificacion Franja de color
EH = Ejecucion con embuticion central seglin EN segun EN

® Diametro exterior
@ ext. D en [mm]

© Espesor de disco Velocidad 2 ext.

Espesor T y/o U en [mm] maxima de Espesor del disco
O Abrasivo trabajo [m/s]

A = Corindoén

AC = Corindoén/carburo de silicio N° revoluciones @ del agujero

C = Carburo de silicio maximo

ZA = Corindon de circonio/corindén permitido [r.p.m.] RIS .
© Tamafio de grano ot G Cédigo de barras

Tamano de grano segun ISO 8486 EAN

@ Grado de dureza (caracteristica del disco)

Grado |Caracte- [
de ristica del |Materiales <t
dureza |disco
L blando Acero inoxidable (INOX)
P semiduro  [Acero, acero inoxidable
(INOX), piedra cstaly
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento (SG)
N blando AJuminio/metales no
férricos
P semiduro  |Acero, acero inoxidable
(INOX), fundicion, metales
no férricos
Q semiduro Acer(_) _inoxidable (INO_X_), . .. 3
fundicion INOX, fundicién Identificacion por colores de las tres lineas de productos
R duro A_cero inoxidable (INOX),
< — E\Ifedrf Linea SG-ELASTIC alto Linea SG-PLUS gran
u . . . -
Endimientol50) exigencia (SGF)
Q semiduro Fundicion INOX
S duro Acero inoxidable (INOX)
T muy duro  |Acero
@ Linea de productos PFERD

Linea PS-FORTE buena prestacion (PSF)

Linea SG-ELASTIC alto rendimiento (SG) Identificacion de colores de los materiales a trabajar
Linea SG-PLUS gran exigencia (SGP)
® Material Linea SG-ELASTIC alto Linea SG-PLUS gran
Véase también el punto 6 rendimiento (SG) exigencia (SGP)
o Dlémgtro de agujero Material = color Pagina Material = color Pagina Material = color Pagina
@ agujero H en [mm]
@ Acero 48 @ Acero 51 @ Acero 60
Identificacion segun EN 12413 = negro - neoro >8 ~ negro
41 A 46 R BF80 Acero Acero inoxi- 52 Acero
O © © 000 inoxidable 49 dable (INOX) 53 inoxidable 61
Lo . (INOX) = azul (INOX)
© Denominacion y forma de la herramienta Metal
. = azul etales no = azul
41 = Disco de corte plano férricos/
_Di ; Metales no o 54 iid
42 = Disco de corte embutido ‘ Fundicion
. fa / aluminio 63
® Abrasivo €rncos = plata = rojo
A - Corinddn aluminio/ 50
C = Carburo de silicio piedra Fundicion 63
AC = Corindén/carburo de silicio = plata/verde =Trojo
ZA = Corindon de circonio/corinddn Acero/
©® Tamaiio de grano fundicién 62
Tamano de grano segun ISO 8486 = negro/rojo
O Grado de dureza Fundicion
(caracteristica del disco) INOX 62
El grado de dureza se representa con letras = azul/rojo
en orden alfabético ascendente de muy Piedra/
blando a muy duro (de la A a la 2). @ fundicion 59
© Aglomerante = verde/rojo
BF = Aglomerante de resina sintética .
con refuerzo de fibra P|ecjra= gg
0@ Velocidad maxima de trabajo en [m/s] verde
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Discos de corte
Linea PS-FORTE buena prestacion

Herramienta universal en dureza P. Ejecucion
semidura con gran rendimiento de corte y
buena duracion.

Discos de espesores 3,2/3,0 mm para
obtener la maxima duracién y una gran
estabilidad lateral.

Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

Materiales: El uso de la brida de fijacion grande (SFS 76,
Acero pagina 48) aumenta la estabilidad lateral y
garantiza una conduccién precisa del disco,
especialmente en discos de corte finos
planos de @ 178 y 230 mm.

PFERDERGONOMICS®:
Discos de corte finos < 2,0 mm:

- e

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Acero

Abrasivo: corindén A

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Recomendaciones de uso:
Discos de espesores 1,9/1,6/1,0 mm para
corte rapido, confortable y sin rebabas.
Disco de espesor 2,4 mm para trabajos de
corte universal.

Referencia EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Ejecucion plana EHT (forma 41)
EHT 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 321256 41 A 46 P BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EHT 115-1,0 A 60 P PSF/22,23 560242 41 A 60 P BF 80 115 x1,0x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-1,6 A 46 P PSF/22,23 538111 41 A 46 P BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 669174 41 A 46 P BF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 125-1,0 A 60 P PSF/22,23 560259 41 A 60 P BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-1,6 A 46 P PSF/22,23 538128 41 A 46 P BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 669167 41 A 46 P BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 150-1,6 A 46 P PSF/22,23 953341 41 A 46 P BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 178-1,6 A 46 P PSF/22,23 581209 41 A 46 P BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163474 41 A 24 P BF 80 178 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-1,9 A 46 P PSF/22,23 581339 41 A 46 P BF 80 230 x 1,9 x22,23 (7/8) 6.600 25
EHT 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163498 41 A 24 P BF 80 230 x 3,0 x 22,23 (7/8) 6.600 25
Ejecucion embuticion central EH (forma 42)
EH 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 163511 42 A 46 P BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EH 100-3,2 A 46 P PSF/16,0 522981 42 A 46 P BF 80 100 x 3,2 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EH 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 163528 42 A 46 P BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 115-3,2 A 46 P PSF/22,23 522998 42 A 46 P BF 80 115 x 3,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 163429 42 A 46 P BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 125-3,2 A 46 P PSF/22,23 523001 42 A 46 P BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163436 42 A 24 P BF 80 178 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163450 42 A 24 P BF 80 230 x 3,0 x 22,23 (7/8) 6.600 25

Bridas

Juego de bridas de fijacion
para discos de corte

Brida especial de @ 76 mm para husillos de
maquina de M14 6 5/8". Adecuado para el
aumento de la estabilidad lateral y mejora de
la transmision de fuerzas en discos de corte.

Recomendaciones de uso:

El uso de la brida de fijacion grande (SFS 76)

aumenta la estabilidad lateral y garantiza
una conduccion precisa del disco, especial-
mente en discos de corte finos planos de
@178y 230 mm.

.
me

Referencia EAN o de la brida de fijacion

4007220 [mm]
SFS 76 M14 595275 76 1
SFS 76 5/8" 895856 76 1
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Herramienta universal en dureza P (INOX).
Ejecucion semidura para corte frio con gran
rendimiento y buena duracion.

Abrasivo: corindén A
Fabricado sin aditivos de hierro, azufre y cloro.

Materiales:
INOX

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Recomendaciones de uso:

M Discos de espesores 1,9/1,6/1,0 mm para
corte rapido, confortable y sin rebabas.

M Discos de espesores 2,5/2,4 mm para traba-
jos de corte universal.

Referencia

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 115-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 115-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 150-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
EHT 230-1,9 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23

Ejecucion embuticién central EH (forma 42)

EH 100-3,2 A 46 P PSF-INOX/16,0

EH 115-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23
EH 125-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23
EH 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
EH 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23

Herramienta universal en dureza L. Ejecucién
blanda para corte frio con gran rendimiento y
buena duracion.

Abrasivo: corindon A
Fabricado sin aditivos de hierro, azufre y cloro.

Materiales:
INOX

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Referencia

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 115-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23

Discos de corte

Linea PS-FORTE buena prestacion

I Disco de espesor 3,2 mm para obtener la
maxima duracién y una gran estabilidad

lateral.

M Adecuados para amoladoras angulares de

cualquier clase de potencia.

I El uso de la brida de fijacion grande (SFS 76,
pagina 48) aumenta la estabilidad lateral y
garantiza una conduccién precisa del disco,

especialmente en discos de corte finos
planos de @ 178 y 230 mm.

PFERDERGONOMICS®:
Discos de corte finos < 2,0 mm:

INOX

wﬂ_

wo_

O_

%)_

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN
4007220

560266
538135
523025
560372
538142
523049
581223
581230
523063
581216
523087

523018
523032
523056
523070
523094

EmissionfFilter HapticFilter

Referencia EN

41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A 24 PBF 80
41 A 46 P BF 80
41 A24 PBF 80

42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 24 P BF 80
42 A 24 P BF 80

Recomendaciones de uso:
I Para corte rapido, confortable y sin rebabas.

M Adecuados para amoladoras angulares de

cualquier clase de potencia.

PFERDERGONOMICS®:

Discos de corte finos < 2,0 mm:

DxT/UxH r.p.m. @
[mm (pulgadas)] max.

115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
115x2,4x22,23 (7/8) 13.300 25
125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25
230 x 1,9 x 22,23 (7/8) 6.600 25
230 x 2,5 x 22,23 (7/8) 6.600 25

100 x 3,2 x 16,0 (5/8) 15.300 25
115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25
125x 3,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25
178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25
230x2,5x22,23(7/8) 6.600 25

INOX

xx\()_

wo_

O_

%)_

VibrationfFilter NoisefFilter

EAN
4007220

957400
957516
957523
957530

EmissionfFilter HapticFilter

Referencia EN

41 A60 L BF 80
41 A 46 L BF 80
41 A60 L BF 80
41 A46 L BF 80

DxT/UxH r.p.m. @
[mm (pulgadas)] max.
115x1,0x 22,23 (7/8) 13.300 25
115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
125 x1,0x 22,23 (7/8) 12.200 25
125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
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Discos de corte

Linea PS-FORTE buena prestacion

Piedra/Aluminio/Metales no férricos

Referencia

Ejecucion plana EHT (forma 41)
EHT 115-1,0 C 60 P PSF/22,23
EHT 115-1,6 C 46 P PSF/22,23
EHT 125-1,0 C 60 P PSF/22,23
EHT 125-1,6 C 46 P PSF/22,23
EHT 178-3,2 C 24 P PSF/22,23
EHT 230-3,2 C 24 P PSF/22,23
Ejecucion embuticion central EH (forma 42)
EH 100-2,4 C 30 P PSF/16,0

EH 115-2,4 C 30 P PSF/22,23

EH 125-2,4 C 30 P PSF/22,23

EH 150-3,0 C 24 P PSF/22,23

EH 178-3,2 C 24 P PSF/22,23

EH 230-3,2 C 24 P PSF/22,23

Herramienta universal en dureza P (C). Ejecu-
cion semidura, de gran rendimiento de corte y
buena duracion.

Abrasivo: carburo de silicio C

Materiales:
Piedra natural, artificial y refractaria, aluminio'y
metales no férricos.

Aplicaciones:
Corte de materiales macizos.

Recomendaciones de uso:
I Discos de espesores 1,6/1,0 mm para corte
rapido, confortable y sin rebabas.

PFERD

I Disco de espesor 2,4 mm para trabajos de
corte universal.

I Discos de espesores 3,2/3,0 mm para
obtener la maxima duracién y una gran
estabilidad lateral.

M Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

PFERDERGONOMICS®:
Discos de corte finos < 2,0 mm:

- e

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
669310 41 C 60 P BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
669297 41 C 46 P BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
804278 41 C 60 P BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
804308 41 C 46 P BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
163641 41 C 24 PBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
163658 41 C 24 PBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
523124 42 C 30 P BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
163665 42 C 30 P BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
163597 42 C 30 P BF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12.200 25
523131 42 C 24 P BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
163603 42 C 24 P BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
163627 42 C 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25

50 | 206



PFERD

Discos de corte
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Disco de alto rendimiento en dureza S.
Ejecucion dura, con gran rendimiento de corte
y muy buena duracién.

Discos de espesores 3,2/3,0/2,9 mm para
obtener la maxima duracién y una gran
estabilidad lateral.

Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

Materiales: El uso de la brida de fijacion grande (SFS 76,
Acero pagina 48) aumenta la estabilidad lateral y
garantiza una conduccion precisa del disco,
especialmente en discos de corte finos
planos de @ 178 y 230 mm.

PFERDERGONOMICS®:
Discos de corte finos < 2,0 mm:

=) — WK ) — )

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Acero

Abrasivo: corindén A

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Recomendaciones de uso:
Discos de espesores 1,9/1,6/1,0 mm para
corte rapido, confortable y sin rebabas.
Disco de espesor 2,4 mm para trabajos de
corte universal.

Referencia EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Ejecucion plana EHT (forma 41)
EHT 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162590 41 A 46 S BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EHT 105-1,0 A 60 S SG/16,0 953358 41 A 60 S BF 80 105 x 1,0 x 16,0 (5/8) 14.500 25
EHT 115-1,0 A60 S SG/22,23 499719 41 A 60 S BF 80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-1,6 A 46 S SG/22,23 522813 41 A 46 S BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162637 41 A 30 SBF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 125-1,0 A 60 S SG/22,23 499740 41 A 60 S BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-1,6 A 46 S SG/22,23 522691 41 A 46 S BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162231 41 A 30 SBF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 150-1,6 A 46 S SG/22,23 953365 41 A 46 S BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162248 41 A 24 SBF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 178-1,6 A 46 S SG/22,23 581155 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522639 41 A 24 SBF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162347 41 A 24 SBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-1,9 A 46 S SG/22,23 581162 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x22,23(7/8) 6.600 25
EHT 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522677 41 A 24 S BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
EHT 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162422 41 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
Ejecucion embuticion central EH (forma 42)
EH 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162576 42 A 46 S BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EH 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162606 42 A 30 S BF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 115-3,2 A 30 S SG/22,23 522424 42 A 30 S BF 80 115 x 3,2 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162217 42 A 30 S BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 125-3,2 A 30 S SG/22,23 522431 42 A 30 S BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162255 42 A 24 S BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EH 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522653 42 A 24 S BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162262 42 A 24 S BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522684 42 A 24 S BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
EH 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162309 42 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6.600 25

PFERDVIDEO

en www.pferd.com

hﬁa Encontrara mas informacion
re escaneando este codigo o
s
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Discos de corte

Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

INOX

Referencia

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 100-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0

EHT 105-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0

EHT 105-1,3 A 60 R SG-INOX/16,0

EHT 115-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 115-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 150-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EHT 230-1,9 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EHT 230-3,2 A 24 R SG-INOX/22,23

Ejecucion embuticion central EH (forma 42)

EH 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 115-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 125-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EH 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23

PFERDVIDEO

: Encontrard méas informacion
e escaneando este codigo o

en www.pferd.com

Disco de alto rendimiento en dureza R (INOX).
Ejecucién dura, adecuado para corte frio. Gran

rendimiento de corte y muy buena duracion. lateral.
Adecuados para amoladoras angulares de

Abrasivo: corindén A

Fabricado sin aditivos de hierro, azufre y cloro.

Materiales:

INOX

Aplicaciones:

PFERD

Disco de espesor 3,2 mm para obtener la
maxima duracion y una gran estabilidad

cualquier clase de potencia.
El uso de la brida de fijacion grande (SFS 76,

pagina 48) aumenta la estabilidad lateral y
garantiza una conduccion precisa del disco,
especialmente en discos de corte finos
planos de @ 178 y 230 mm.

Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Recomendaciones de uso:

Discos de espesores 1,9/1,6/1,0 mm para
corte rapido, confortable y sin rebabas.
Discos de espesores 2,5/2,4/2,0 mm para

trabajos de corte universal.

EAN
4007220

511787
953372
953396
499702
355442
953402
522851
499733
355459
953419
522875
581179
807729
162378
807736
162446
475690

162613
522868
162651
522882
162279
162316

Referencia EN

41 A60 R BF 80
41 A60 R BF 80
41 A 60 R BF 80
41 A60 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A60 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A 46 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A 24 R BF 80
41 A46 R BF 80
41 A24 R BF 80
41 A24 R BF 80

42 A 46 R BF 80
42 A 46 R BF 80
42 A 46 R BF 80
42 A 46 R BF 80
42 A 24 R BF 80
42 A 24 R BF 80

PFERDERGONOMICS®:
Discos de corte finos < 2,0 mm:

) — k) —

.O_ %)_

VibrationFilter NoiseFilter

DxT/UxH
[mm (pulgadas)]

100 x 1,0 x 16,0 (5/8)

105 x 1,0 x 16,0 (5/8)

105x 1,3 x 16,0 (5/8)
115x 1,0 x 22,23 (7/8)
115 x 1,6 x 22,23 (7/8)
115x2,0x 22,23 (7/8)
115x 2,4 x 22,23 (7/8)
125 x 1,0 x 22,23 (7/8)
125x 1,6 x 22,23 (7/8)
125x 2,0 x 22,23 (7/8)
125x2,4x 22,23 (7/8)
150 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 2,5 x 22,23 (7/8)
230 x 1,9x 22,23 (7/8)
230x2,5x 22,23 (7/8)
230 x 3,2 x 22,23 (7/8)

115x 2,4 x 22,23 (7/8)
115x 3,2 x 22,23 (7/8)
125 x 2,4 x 22,23 (7/8)
125 x 3,2 x 22,23 (7/8)
178 x 2,5 x 22,23 (7/8)
230x2,5x 22,23 (7/8)

EmissionfFilter HapticFilter

r.p.m.
max.

15.300 25
14.500 25
14.500 25
13.300 25
13.300 25
13.300 25
13.300 25
12.200 25
12.200 25
12.200 25
12.200 25
10.200 25
8.600 25
8.600 25
6.600 25
6.600 25
6.600 25
13.300 25
13.300 25
12.200 25
12.200 25
8.600 25
6.600 25
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PFERD

ﬁ Discos de corte
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Disco de alto rendimiento en dureza Q (INOX). M Adecuados para amoladoras angulares de INOX

Ejecucion semidura, con gran rendimiento de cualquier clase de potencia.

corte y buena duracion. I El uso de la brida de fijacion grande (SFS 76,

pagina 48) aumenta la estabilidad lateral y
garantiza una conduccién precisa del disco,
especialmente en discos de corte finos

Abrasivo: corindon A
Fabricado sin aditivos de hierro, azufre y cloro.

Materiales: planos de @ 178 y 230 mm.

INOX PFERDERGONOMICS®:

Aplicaciones: Discos de corte finos < 2,0 mm:

Corte de chapas, perfiles y material macizo. 2,\’"‘*[)— M_ O_ %)_

Recomendaciones de uso: VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
I Para corte rapido, confortable y sin rebabas.

Referencia EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 115-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23 957547 41 A60 Q BF 80 115 x 1,0 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23 957554 41 A 46 Q BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 125-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23 957561 41 A 60 QBF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23 957578 41 A 46 Q BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23 957585 41 A 46 Q BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-2,0 A 46 Q SG-INOX/22,23 957592 41 A 46 Q BF 80 230 x 2,0 x 22,23 (7/8) 6.600 25
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K

Discos de corte
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Disco de alto rendimiento en dureza N.
Ejecucion blanda, con gran rendimiento de
corte y muy buena duracién.

1 Disco de espesor 2,4 mm para trabajos de
corte universal.

1 Disco de corte 2,9 mm para maxima dura-
cion y elevada estabilidad lateral.

M Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

1 El uso de la brida de fijacion grande (SFS 76,
pagina 48) aumenta la estabilidad lateral y
garantiza una conduccion precisa del disco,
especialmente en discos de corte finos
planos de @ 178 y 230 mm.

PFERDERGONOMICS®:
Discos de corte finos < 2,0 mm:

Aluminio/Metales no férricos

No contiene aditivos que generen residuos no
deseados en la pieza de trabajo, permitiendo
soldar la superficie directamente.

Abrasivo: corindén A

Materiales:
Aluminio tenaz y duro y metales no férricos.

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Recomendaciones de uso: — —
I Discos de espesores 1,6/1,0 mm para corte
rapido, confortable y sin rebabas.

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Referencia EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Ejecucion plana EHT (forma 41)
EHT 100-1,0 A 60 N SG-ALU/16,0 885222 41 A 60 N BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EHT 115-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23 804964 41 A 60 N BF 80 115 x1,0x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 804988 41 A 46 N BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 617892 41 A 30 N BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 125-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23 804995 41 A 60 N BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 805008 41 A 46 N BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 617786 41 A 30 N BF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 150-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 953426 41 A 46 N BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 178-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 805015 41 A 46 N BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538487 41 A 24 N BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538524 41 A 24 N BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
Ejecucion embuticion central EH (forma 42)
EH 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 522936 42 A 30 N BF 80 115x2,4x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 389027 42 A 30 N BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538517 42 A 24 N BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538548 42 A 24 N BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
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Discos de corte
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Disco de alto rendimiento en dureza R (C). Recomendaciones de uso: Piedra/Fundicion/Metales no férricos
Ejecucion dura, de gran rendimiento de corte, Disco de espesor 2,4 mm para trabajos de
gran estabilidad lateral y muy buena duracién. corte universal.

Discos de espesores 3,2/3,0 mm para maxi-
ma duracion y elevada estabilidad lateral.
Materiales: Adecuados para amoladoras angulares de
Piedra natural, artificial y refractaria, fundicién cualquier clase de potencia.

y metales no férricos.

Abrasivo: carburo de silicio C

Aplicaciones:
Corte de materiales macizos y perfiles.

Referencia EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Ejecucion plana EHT (forma 41)
EHT 100-2,4 C 46 R SG/16,0 163016 41 C 46 R BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15.300 25
EHT 150-3,0 C 24 R SG/22,23 163047 41 C24RBF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 178-3,2 C 24 R SG/22,23 163092 41 C24 RBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163146 41 C 24 RBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
Ejecucion embuticion central EH (forma 42)
EH 115-2,4 C 30 R SG/22,23 163252 42 C30 RBF 80 115x2,4x22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 C 30 R SG/22,23 162996 42 C30 RBF 80 125x2,4x22,23 (7/8) 12.200 25
EH 230-3,2 C 24 R SG/22,23 163078 42 C 24 RBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25
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Discos de corte

Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Acero/INOX/Fundicion/
Metales no férricos

Disco universal en dureza P para corte frio.
Dureza media, de gran rendimiento y buena
duracion.

Abrasivo: corindén A

Fabricado sin aditivos de hierro, azufre y cloro.

Materiales:
Acero, INOX, acero refractario, fundicién, me-
tales no férricos, aleaciones en base niquel.

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Recomendaciones de uso:
Para trabajos de corte universal.

Especialmente para puntos de dificil acceso.

DxTxH
[mm (pulgadas)]

Referencia EN

41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A46 P BF 80

PFERD

Para el uso en amoladoras rectas eléctricas y
neumadticas de cualquier potencia.

Utilizable con perno de sujecién en amo-
ladoras rectas hasta la velocidad maxima
admisible del perno.

Los discos de corte de hasta @ 76 mm se
pueden utilizar sin carcasa protectora.

Nota para pedido:
Por favor, pedir el perno por separado.

PFERDERGONOMICS®:
Discos de corte finos < 2,0 mm:

=) )| ) — B —

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Referencia EAN
4007220
Ejecucion plana EHT (forma 41)
EHT 30-1,1 A 60 P SG/6,0 165621
EHT 30-1,4 A 60 P SG/6,0 165638
EHT 40-1,1 A 60 P SG/6,0 165645
EHT 40-2,1 A 46 P SG/6,0 165652
EHT 50-0,8 A 60 P SG/6,0 849156
EHT 50-1,1 A 60 P SG/6,0 165669
EHT 50-1,4 A 60 P SG/6,0 165676
EHT 50-2,1 A 46 P SG/6,0 165683
EHT 50-3,0 A 46 P SG/6,0 165690
EHT 65-0,8 A 60 P SG/6,0 849187
EHT 65-0,8 A 60 P SG/10,0 849194
EHT 65-1,1 A 60 P SG/6,0 165706
EHT 65-1,1 A 60 P SG/10,0 165713
EHT 65-1,4 A 60 P SG/10,0 165720
EHT 65-2,1 A 46 P SG/10,0 165737
EHT 65-3,0 A 46 P SG/10,0 165744
EHT 70-1,1 A 60 P SG/10,0 165751
EHT 70-1,4 A 60 P SG/10,0 165768
EHT 70-2,1 A 46 P SG/10,0 165775
EHT 70-3,0 A 46 P SG/10,0 165782
EHT 76-0,8 A 60 P SG/6,0 849217
EHT 76-0,8 A 60 P SG/10,0 849200
EHT 76-1,1 A 60 P SG/6,0 165812
EHT 76-1,1 A 60 P SG/10,0 165829
EHT 76-1,4 A 60 P SG/10,0 165836
EHT 76-2,1 A 46 P SG/10,0 165843
EHT 76-3,0 A 46 P SG/10,0 165850

41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80

)
)
)
65 x 0,8 x 6,0 (1/4)

65 x 0,8 x 10,0 (25/64)
65 x 1,1 x6,0 (1/4)

65 x 1,1 x 10,0 (25/64)
65 x 1,4 x 10,0 (25/64)
65x 2,1 x 10,0 (25/64)
65 x 3,0 x 10,0 (25/64)
70x 1,1 x 10,0 (25/64)
70 x 1,4 x 10,0 (25/64)
70x2,1x 10,0 (25/64)
70 x 3,0 x 10,0 (25/64)
76 x 0,8 x 6,0 (1/4)

76 x 0,8 x 10,0 (25/64)
76 x 1,1 x 6,0 (1/4)

76 x 1,1 x 10,0 (25/64)
)

)

)

b

76 x 1,4 x 10,0 (25/64
76 x 2,1 x 10,0 (25/64
76 x 3,0 x 10,0 (25/64

r.p.m. max. r.p.m. max.
disco _de corte disco de corte @

PFERD sin perno PFERD con

perno
51.000 31.800 50
51.000 31.800 50
38.200 23.900 50
38.200 23.900 50
30.600 19.100 50
30.600 19.100 50
30.600 19.100 50
30.600 19.100 50
30.600 19.100 50
23.500 14.700 50
23.500 14.700 50
23.500 14.700 50
23.500 14.700 50
23.500 14.700 50
23.500 14.700 50
23.500 14.700 50
21.800 13.600 50
21.800 13.600 50
21.800 13.600 50
21.800 13.600 50
20.100 12.500 50
20.100 12.500 50
20.100 12.500 50
20.100 12.500 50
20.100 12.500 50
20.100 12.500 50
20.100 12.500 50
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Discos de corte
Pernos para ruedas de amolar y discos

Accesorios para el montaje de los discos de
corte pequefnos en amoladoras rectas. Disefio
estable y resistente.

30 31.800 . . {
Recomendaciones de seguridad:

o herramienta r.p.m.
[mm] max.

Perno
para discos de corte pequenos

40 23.900 o N .
Al utilizar este perno de fijacion seguir las

50 19.100 recomendaciones de velocidad. El perno b

65 14.700 con el disco puede trabajar a las maximas

70 13.600 revoluciones indicadas para dicho perno (ver

76 12.500 cuadro).
Referencia EAN % mango S o agujerodela  Anchomax.T__

4007220 [mm] herramienta [mm] @
[mm]

BO 6/6 0-4 219119 6 6 0-4 1
BO 6,35/6 0-4 (1/4) 219126 6,35 6 0-4 1
BO 6/10 0-4 219140 6 10 0-4 1
BO 6,35/10 0-4 (1/4) 219133 6,35 10 0-4 1
BO 8/10 0-4 219157 8 10 0-4 1
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Discos de corte :

Linea SG-ELASTIC alto rendimiento (g 300-400 mm) Q

Disco especial en dureza S.

Ejecucién dura de gran rendimiento de corte y
buena duracién para utilizar en maquinas de
corte manuales (g discos 300-400 mm).

Acero

Abrasivo: corindén A

Materiales:
Acero y fundicién.

Aplicaciones:
Corte de materiales macizos y perfiles.

Recomendaciones de uso:

M Utilizables en méaquinas de corte manuales
con motores eléctricos, de alta frecuencia o
de gasolina.

M Dependiendo de la velocidad de la maquina,
en g de 300 mm disponemos de discos
de velocidad 80 m/s y discos de velocidad
100 m/s.

Nota para pedido:
Por favor, indicar al pedir el @ de agujero y la
velocidad periférica deseada (80 o 100 m/s).

Referencia EAN Referencia EN DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Velocidad de trabajo maxima 80 m/s, ejecucion plana EHT (Forma 41)
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 162460 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 20,0 5.100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 162477 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5.100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 162484 41 A 24 S BF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5.100 20
Velocidad de trabajo maxima 100 m/s, ejecucion plana EHT (Forma 41)
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 540008 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 20,0 6.400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 540015 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6.400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 540022 41 A 24 S BF 100 300 x 4,0 x 25,4 (1) 6.400 20
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/20,0 540039 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5.500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/22,23 540046 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/25,4 540053 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5.500 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/20,0 953433 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 20,0 4.800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/22,23 540060 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 22,23 (7/8) 4.800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/25,4 540077 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 25,4 (1) 4.800 10
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. Discos de corte

@ Linea SG-ELASTIC alto rendimiento (g 300-400 mm)

Disco especial en dureza R (C).

Ejecucién dura de gran agresividad de corte y
muy buena duracion. Para utilizar en maquinas
de corte manuales (g discos 300-350 mm).

Piedra

Abrasivo: carburo de silicio C

Materiales:
Piedra natural y refractaria, fundicién y metales
no férricos.

Aplicaciones:
Corte de materiales macizos y perfiles.

Recomendaciones de uso:

I Utilizables en maquinas de corte manuales
con motores eléctricos, de alta frecuencia o
de gasolina.

Nota para pedido:
Por favor, indicar al pedir el @ de agujero y la
velocidad periférica deseada (80 o 100 m/s).

Referencia EAN Referencia EN DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

Velocidad de trabajo maxima 80 m/s, ejecucion plana EHT (Forma 41)

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/20,0 163177 41 C 24 R BF 80 300 x4,0x20,0 5.100 20

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/22,23 163184 41 C 24 R BF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5.100 20

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/25,4 163191 41 C 24 R BF 80 300 x 4,0 x 25,4 (1) 5.100 20

Velocidad de trabajo maxima 100 m/s, ejecucién plana EHT (Forma 41)

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/20,0 540145 41 C 24 R BF 100 350 x4,5x20,0 5.500 10

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/22,23 540152 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/25,4 540169 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5.500 10

Disco especial en dureza Q.

Ejecucién semidura con elevada agresividad
de corte y muy buena duracién. Para utilizar
en maquinas de corte manuales (@ discos
300-350 mm).

Fundicion/Hormigén armado

Abrasivo: corindén/carburo de silicio AC

Materiales:
Fundicién, hormigén armado y materiales
ductiles.

Aplicaciones:
Corte de material macizo.

Recomendaciones de uso:
I Utilizables en maquinas de corte manuales
con motores eléctricos, de alta frecuencia o

de gasolina.
Referencia EAN Referencia EN DxTxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

Velocidad de trabajo maxima 100 m/s, ejecucion plana EHT (Forma 41)

100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/20,0 540084 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 20,0 6.400 20
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/22,23 540091 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6.400 20
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/25,4 540107 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 25,4 (1) 6.400 20
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/20,0 540114 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5.500 10
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/22,23 540121 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5.500 10
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/25,4 540138 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5.500 10
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S

Discos de corte
Linea SG-PLUS gran exigencia

Herramienta de elevado rendimiento extrema-
damente resistente en dureza T.

Ejecucion muy dura, de maximo rendimiento
de corte y extraordinaria duracion.

I Discos de espesor 2,5/2,4 mm para trabajos
de corte universales con maxima duracion.

[ Disco de espesor 2,8 mm para maxima
duracién y gran estabilidad lateral.

I Los mejores resultados se obtienen con
amoladoras angulares potentes.

PFERDERGONOMICS®:

Acero

Abrasivo: corindén A

Materiales:

Acero

Discos de corte finos < 2,0 mm:

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Recomendaciones de uso:
I Discos de espesor 1,6/1,0 mm para corte
rapido, comodo y sin rebabas.

) k) —

) —

%)_

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter

HapticFilter

Referencia EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.
Ejecucion plana EHT (forma 41)
EHT 105-1,0 A 60 T SGP/16,0 953440 41 A60 T BF 80 105x 1,0 x 16,0 (5/8) 14.500 25
EHT 115-1,0 A 60 T SGP/22,23 538043 41 A60TBF 80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248133 41 A30TBF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EHT 125-1,0 A 60 T SGP/22,23 538050 41 A60 T BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248140 41 A30TBF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12.200 25
EHT 150-1,6 A 46 T SGP/22,23 953457 41 A46 T BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10.200 25
EHT 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522707 41 A24TBF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162392 41 A24TBF80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EHT 230-2,5 A 24 T SGP/22,23 522721 41 A 24 T BF 80 230x 2,5x 22,23 (7/8) 6.600 25
EHT 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162453 41 A 24 T BF 80 230 x2,8x 22,23 (7/8) 6.600 25
Ejecucion embuticion central EH (forma 42)
EH 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248126 42 A 30 T BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13.300 25
EH 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248157 42 A 30 T BF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12.200 25
EH 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522714 42 A 24 T BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162293 42 A 24 T BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8.600 25
EH 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162330 42 A 24 T BF 80 230 x2,8x22,23(7/8) 6.600 25
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Herramienta de elevado rendimiento, extrema-
damente resistente, en dureza S (INOX).
Ejecucion dura, de maximo rendimiento de
corte y extraordinaria duracién.

Abrasivo: corindén A
Fabricado sin aditivos de hierro, azufre y cloro.

Materiales:
INOX

Aplicaciones:
Corte de chapas, perfiles y material macizo.

Recomendaciones de uso:
Ejecucion X-SLIM® (0,8 mm) extrafino para
corte rapido, frio y sin rebabas. Ergonémico,
cdmodo y con la maxima seguridad.
Discos de espesores 1,9/1,6/1,0 para corte
frio, répido, confortable, sin rebabas y de
madxima duracion.

Referencia

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 100-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0
EHT 100-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0

EHT 105-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0
EHT 105-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0

EHT 115-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23
EHT 115-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23

EHT 115-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23
EHT 125-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 150-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 150-2,5 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-1,9 A 46 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23

EHT 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

Ejecucion embuticion central EH (forma 42)

EH 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23
EH 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23
EH 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23
EH 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23
EH 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23

OR=0
Lo3

PFERDVIDEO

Encontrard mas informacion
escaneando este codigo o
en www.pferd.com

Discos de corte

Linea SG-PLUS gran exigencia

Discos de espesores 2,3/2,2 mm para corte
universal con maxima duracion.

Discos de espesores 2,8/2,5 mm con gran
estabilidad lateral y méxima duracion.

Los mejores resultados se obtienen con
amoladoras angulares potentes.

Discos de espesor 1,0 mm, ideales para
amoladoras angulares de bateria.

El uso de la brida de fijacion grande (SFS 76,

pagina 48) aumenta la estabilidad lateral y
garantiza una conduccion precisa del disco,
especialmente en discos de corte finos
planos de @ 178 y 230 mm.

PFERDERGONOMICS®:
Discos de corte finos < 2,0 mm:

=) — WK ) — )

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

INOX

EAN Referencia EN DxT/UxH
4007220 [mm (pulgadas)]
845103 41 A 60 S BF 80 100 x 0,8 x 16,0 (5/8)
538067 41 A 60 S BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8)
953464 41 A 60 S BF 80 105 x 0,8 x 16,0 (5/8)
953471 41 A 60 S BF 80 105 x 1,0 x 16,0 (5/8)
835357 41 A60 S BF 80 115x 0,8 x 22,23 (7/8)
538074 41 A60 S BF 80 115 x1,0x 22,23 (7/8)
538081 41 A 46 S BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8)
281956 41 A 46 S BF 80 115x 2,2 x 22,23 (7/8)
835364 41 A60 S BF 80 125x 0,8 x 22,23 (7/8)
538098 41 A60 S BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8)
538104 41 A 46 S BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8)
281970 41 A 46 S BF 80 125x 2,2 x 22,23 (7/8)
953488 41 A 46 S BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8)
953495 41 A 46 S BF 80 150 x 2,5 x 22,23 (7/8)
357873 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
522752 41 A 24 S BF 80 178 x 2,3 x 22,23 (7/8)
281994 41 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8)
522776 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x22,23 (7/8)
522783 41 A 24 S BF 80 230 x 2,3 x22,23(7/8)
282014 41 A 24 S BF 80 230 x 2,8 x22,23 (7/8)
281963 42 A 46 S BF 80 115x 2,2 x 22,23 (7/8)
281987 42 A 46 S BF 80 125x2,2 x 22,23 (7/8)
282007 42 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8)
522790 42 A 24 S BF 80 230 x 2,3 x22,23(7/8)
282021 42 A 24 S BF 80 230x2,8x22,23(7/8)

r.p.m.
max.

15.300
15.300
14.500
14.500
13.300
13.300
13.300
13.300
12.200
12.200
12.200
12.200
10.200
10.200

8.600

8.600

8.600

6.600

6.600

6.600

13.300
12.200
8.600
6.600
6.600

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
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Discos de corte
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Discos de corte para fundicién

PFERD ha desarrollado discos de corte para Los trabajos mas habituales en las fundiciones
fundicién que cumplen con las mayores son el corte de mazarotas y corte en general.
exigencias de calidad y seguridad para trabajos
duros con amoladoras neumaticas de turbina
potentes y de alta frecuencia, asi como con
amoladoras eléctricas angulares.

PFERD ofrece a sus clientes asesoramiento
personalizado y especifico en todas las
cuestiones relacionadas con el mecanizado en
fundiciones. Nuestros experimentados asesores
Pueden mecanizarse perfectamente materiales técnico-comerciales estan a su disposicion para
como costra de fundicién con inclusiones de asesorarle. Consultenos.

arena, fundicion, fundicién con grafito laminar,

fundicién con grafito esférico/fundicién nodu-

lar, y también los aceros.

.. Disco universal en dureza P (Fundicién). Recomendaciones de uso:
Fundicion . C . . .
Ejecucion blanda, de gran rendimiento de cor- Los mejores resultados se obtienen con
te, gran estabilidad lateral y buena duracién. amoladoras neumaticas de turbina potentes

. .. de alta frecuencia y amoladoras eléctricas.
Abrasivo: corindén A y y

Materiales:
Fundicion y acero.

Aplicaciones:
Corte de materiales macizos y perfiles.

Referencia EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 230-3,2 A 24 P SG/22,23 952542 41 A 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6.600 25

Ejecucion embuticion central EH (forma 42)

EH 230-3,2 A 24 P SG/22,23 952535 42 A 24 P BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6.600 25

Fundicion de INOX D_i;co de gran rendimiento en dureza Q (Fundi- Recomen_daciones de uso: .
ciéon de INOX). Los mejores resultados se obtienen con
Ejecucion semidura de gran estabilidad lateral, amoladoras neumaticas de turbina potentes
elevado rendimiento de corte y muy buena y de alta frecuencia y amoladoras eléctricas.
duracion.

Abrasivo: corindéon A
Fabricado sin aditivos de hierro, azufre y cloro.

Materiales:
Fundicion de INOX y fundicién de acero.

Aplicaciones:
Corte de materiales macizos y perfiles.

Referencia EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m. @
4007220 [mm (pulgadas)] max.

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522899 41 A 24 Q BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6.600 25

Ejecucion embuticion central EH (forma 42)

EH 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522905 42 A 24 Q BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6.600 25
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N

Disco de alto rendimiento en dureza Q (Fun-
dicién).

Ejecucion semidura de gran rendimiento de
corte, gran estabilidad lateral y muy buena
duracion.

Abrasivo: corindon/carburo de silicio AC

Materiales:
Fundicion con grafito de ldminas (gris y
nodular).

Aplicaciones:
Corte de materiales macizos y perfiles.

Referencia

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23

Ejecucion embuticion central EH (forma 42)
EH 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23

Herramienta de elevado rendimiento, extrema-
damente resistente, en dureza Q (Fundicion).
Ejecucion semidura de maximo rendimiento de
corte y extraordinaria duracion.

Abrasivo: corindon de circonio/corindén ZA

Materiales:
Fundicion con grafito de ldaminas (gris y
nodular).

Aplicaciones:
Corte de materiales macizos y perfiles.

Referencia

Ejecucion plana EHT (forma 41)

EHT 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23

Ejecucion embuticion central EH (forma 42)
EH 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23

Informacion detallada

de los discos de corte de
diamante con aglomerante
galvanico, en el catdlogo
205.

Discos de corte
Linea SG-ELASTIC alto rendimiento

Recomendaciones de uso:

1 Los mejores resultados se obtienen con
amoladoras neumaticas de turbina potentes
y de alta frecuencia y amoladoras eléctricas.

Fundicién

EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m.

4007220 [mm (pulgadas)] max.
522912 41 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6.600 25
522929 42 AC 24 QBF 80 230x 3,2 x22,23(7/8) 6.600 25

Linea SG-PLUS gran exigencia

Recomendaciones de uso:

1 Preferentemente para amoladoras neuma-
ticas de turbina y amoladoras angulares
potentes de alta frecuencia y eléctricas.

Fundicion

EAN Referencia EN DxT/UxH r.p.m.

4007220 [mm (pulgadas)] max.
522837 41 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x 22,23 (7/8) 6.600 25
522844 42 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x 22,23 (7/8) 6.600 25

PFERDINFORMATION

Encontrara mas informacion
escaneando este cédigo o
en www.pferd.com

QD
S8

Para el corte de los alimentadores, los escaladores, los corredo-
res, las lineas de separacion o rebabas en piezas de fundicién
~ gris y nodular (GG/GGG o GJI/GJS) también se utilizan discos
de corte de diamante de aglomerante galvanico. Estos discos
se caracterizan por una excepcionalmente larga vida util y un
rendimiento de corte ideal cuando se trabaja en zonas profun-
das (debido al diametro de la herramienta constante). Ademas,
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Discos de corte de diamante

r=' " Abrasive
oS A !
o h

Salsty code |

EN 13236
BO m/s max

251 743

Materiald

Matieres
abrasive

abrasives

= [en 13236
= 180 m/s max
13 300 APM




PFERD

N

PFERD ofrece un amplio programa de discos de
corte de diamante de extraordinaria calidad.
Estos discos garantizan resultados de corte
optimos y un mecanizado rentable para los
diferentes materiales, como p. ej. hormigén,
hormigén lavado, clinker, piedra dura, granito
y otros materiales abrasivos de construccion.
Con este programa de productos encontrara la
herramienta adecuada para cada aplicacion.

Los discos de corte de diamante PFERD se

caracterizan por:

M Diamante de la maxima calidad

I Tiempos de corte breves y excelente
rendimiento de corte

M Larga duracién

M Elevado confort de corte

M Alta rentabilidad

La calidad de las herramientas PFERD queda
avalada por su certificacién 1SO 9001.

Denominacién PFERD
DG 230 x 2,8 x 22,23 SG

o 0 (3} o 06

© Denominacion y forma de la herramienta
DS = Diamante, ejecucién segmentada
DG = Diamante, ejecucién con banda

continua para azulejos y baldosas

@ Diametro exterior

@ ext. D en [mm]
© Espesor de disco

Espesor de disco T en [mm]
O Diametro de agujero

@ agujero H en [mm]
@ Linea de producto PFERD

Linea PSF buena prestacion

Linea SG alto rendimiento

Identificacion segun EN 13236.

Discos de corte de diamante
Informaciéon general

Material Identificacién por colores
de la linea de productos
5 . PFERD Identificacion por
Estandar de seguridad colores del grupo de
osa material
Norma Germany 2 ext.
® Y il /'
SLoped oSa S v e

_ WP o S wwwptefdcom___—Espesor de

Velocidad SUITED G N R el

méxima de EN 13 236 Fiir Trockenschnitt

=—|80 m/s max.
S _16 600 RPM

WARNING: Improper use
may cau

trabajo [m/s]

Fordycting  9x 110x7/s" \
@ del agujero

Hormigén/roca

Béton amé, Hormigsn armado,

s, gneiss,

granit,dlinker, Porphyre,

ardoises, briques d'argile,
n lavé

Ne revoluciones

maximo

Béton/roche

not exceed the maximum
safe speed. Flanges must
be 1/3 dia. of wheel.
Flanges must be itted
asillustrated. Trongonnage 3 sec

SG-DIAMOND

hormigén avado
Para corte seco

DG 230 x 2,8 x 22,23 SG

Identificacion por colores de las dos lineas de producto y de los
materiales a trabajar

PFERD ofrece los discos de corte de diamante para los mdltiples trabajos de corte de la industria y
del taller en dos lineas de productos con diferentes caracteristicas de rendimiento:

Linea SG alto rendimiento

Uso universal en construccion, industria y La mas amplia gama de herramientas para

taller uso profesional, en construccion, industria
Material = color Pagina y taller
Materiales para la Material = color Pagina
é construccion 66 Materiales abrasivos 68
= naranja = rojo
Azulejos/baldosas .
é — verde oscuro 66 Hormigon/piedra 67
= verde claro
Azulejos/baldosas
68
= verde oscuro

La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

Partiendo del tipo de trabajo @ y del material @ la tabla muestra las distintas ejecuciones de herramientas del programa PFERD y le sera muy Util para
elegir la herramienta ¢ptima. En la pagina correspondiente del catdlogo encontrard mas informacién sobre las maquinas para los discos.

® Material Materiales para la

construccion:

Hormigoén semiduro, piedra
pémez, terracota, tejas,
hormigén poroso, clinker
blando, méarmol, porfido y

° pizarra
Tipo de trabajo Ejecucién
Corte agresivo, rapido DS PSF
Corte comodo de alta DG PSF

calidad

pagina

Hormigén, roca:

Hormigén armado, hormigén
duro, piedra de hormigén,
tubo de hormigén, tejas, gneis,
granito, porfido, pizarra, teja
de arcilla y hormigén lavado

Ejecucién
66 NS 05 5G

pagina
67 S
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Discos de corte de diamante
Linea PSF buena prestacion

Materiales para la construccion
Ejecucion DS

Referencia

DS 115x 2,2 x 22,23 PSF
DS 125x 2,2 x 22,23 PSF
DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF
DS 230x 2,4 x 22,23 PSF

Materiales para la construccion
Ejecucion DG

EAN
4007220

641361
641378
641385
641392

Referencia

DG 115x 2,1 x 22,23 PSF
DG 125x 2,1 x 22,23 PSF
DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF
DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF

Baldosas/azulejos
Ejecucién DG FL

EAN
4007220

641408
641415
641422
641439

Referencia

DG 115x 1,6 x 22,23 FL PSF
DG 125x 1,6 x 22,23 FL PSF

EAN
4007220

800973
800980

Herramienta universal de banda segmentada
para corte agresivo, rapido, y buena duracion.

Abrasivo: diamante D

Materiales:
Materiales para obras de construccion.

Aplicaciones:
Corte agresivo y rapido de material macizo.

D H H
[mm] [mm] [pulgadas]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Herramienta universal de banda continua para
corte cémodo de alto rendimiento y buena
duracion.

Abrasivo: diamante D

Materiales:
Materiales para obras de construccion.

Aplicaciones:
Corte comodo y de calidad de material macizo.

Recomendaciones de uso:
M Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

D H H
[mm] [mm] [pulgadas]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Disco de banda continua para cortar sin
astillado de la pieza, dejando un acabado de
alta calidad. Alto rendimiento de corte y buena
duracion.

Abrasivo: diamante D

Materiales:
Baldosas/Azulejos

Aplicaciones:
Corte confortable y de gran calidad de baldo-
sas y azulejos.

D H H
[mm] [mm] [pulgadas]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8

PFERD

K

Recomendaciones de uso:
M Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

Ancho  Alto seg. r.p.m.
T X max. @
[mm] [mm]
2,2 7 13.300 1
2,2 7 12.200 1
2,4 7 8.600 1
2,4 7 6.600 1

Ancho  Alto seg. r.p.m.
T X max. @
[mm] [mm]
2,1 7 13.300 1
2,1 7 12.200 1
2,4 7 8.600 1
2,6 7 6.600 1

Recomendaciones de uso:
M Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

Ancho  Alto seg. r.p.m.
T X max. @
[mm] [mm]
1,6 7 13.300 1
1,6 7 12.200 1
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PFERD

Discos de corte de diamante
Linea SG alto rendimiento

Dlisclo de banda segmenj[ada de gran ren- Recomendaciones de uso: . Hormigén/Piedra
dimiento para el corte rapido de materiales En los discos de corte de diamante DS de Ejecucion DS
duros y muy buena duracion. @ 300 hasta 400 mm, la velocidad maxima
. . de trabajo es de 100 m/s. —
Abrasivo: diamante D Adecuados para amoladoras angulares de L J =~

Materiales: cualquier clase de potencia.
Hormigdn armado, tejas, gneis, granito,
ladrillo cocido, pérfido, pizarra, tejas de arcilla,
hormigon lavado, hormigoén duro, bloques de
hormigén y tubos de hormigon.

Nota para pedido:

Se incluye anillo reductor a didametro de
22,23 mm para la utilizacion de discos de
diamante con didmetro 25,4 mm en
Aplicaciones: amoladoras angulares.

Corte agresivo y rapido de material macizo.

Referencia EAN D H H Ancho  Alto seg. r.p.m.
4007220 [mm] [mm] [pulgadas] T X max. @
[mm] [mm]

DS 115x 2,4 x 22,23 SG 801086 115 22,23 7/8 2,4 10 13.300 1
DS 125x 2,4 x 22,23 SG 801093 125 22,23 7/8 2,4 10 12.200 1
DS 178 x 2,6 x 22,23 SG 801109 178 22,23 7/8 2,6 10 8.600 1
DS 230x 2,8 x 22,23 SG 801116 230 22,23 7/8 2,8 10 6.600 1
DS 300 x 2,8 x 20,0 SG 801123 300 20,0 - 2,8 10 6.400 1
DS 300 x 2,8 x 25,4 SG 801147 300 25,4 (22,23) 1(7/8) 2,8 10 6.400 1
DS 350x 2,8 x 20,0 SG 801154 350 20,0 - 2,8 10 5.400 1
DS 350 x 2,8 x 25,4 SG 801161 350 25,4(22,23) 1(7/8) 2,8 10 5.400 1
DS 400 x 3,2 x 25,4 SG 801178 400 25,4 (22,23) 1(7/8) 3,2 10 4.800 1

Barra de afilar

Accesorio especial para reafilar o desembozar RecpmendaCIongs de uso: . Barra de afilar DSB
los segmentos de corte. Si fuera necesario, los discos de diamante

Ejecucion con aglomerante de poliuretano PFERD se pueden reafilar o desembozar

blando. cortando laminas finas de la barra.

Abrasivo: carburo de silicio C

Referencia EAN Grano Dimensiones
4007220 [mm]
DSB 2005025 168332 80 200 x 25 x 50,0 1




Discos de corte de diamante
Linea SG alto rendimiento

PFERD

Materiales abrasivos
Ejecucion DG

Herramienta de gran potencia con borde conti-
nuo para corte comodo con un alto rendimien-
to de corte y muy buena duracion.

Abrasivo: diamante D

Materiales:

Hormigdn fresco, piedra pémez, terracota, pa-
vimento, piedra refractaria, hormigén poroso,
piedra caliza, ladrillo recocido blando, arcilla
porosa y arcilla.

Referencia EAN D H H

4007220 [mm] [mm] [pulgadas]
DG 115x 2,2 x 22,23 SG 801000 115 22,23 7/8
DG 125x 2,2 x 22,23 SG 801024 125 22,23 7/8
DG 178 x 2,5 x 22,23 SG 801031 178 22,23 7/8
DG 230x2,8x22,235SG 801048 230 22,23 7/8

Baldosas/azulejos
Ejecucién DG FL

Herramienta de gran potencia con banda
continua para cortar sin astillado de la pieza,
dejando un acabado de alta calidad. Gran
rendimiento de corte y muy buena duracién.

Abrasivo: diamante D

Materiales:
Azulejo esmaltado, baldosa de cerdmica,
piedra fina y pizarra.

Aplicaciones:
Corte confortable y de gran calidad de
baldosas y azulejos.

Referencia EAN D H H

4007220 [mm] [mm] [pulgadas]
DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG 801055 115 22,23 7/8
DG 125x 1,4 x 22,23 FL SG 801079 125 22,23 7/8

Aplicaciones:
Corte comodo y de calidad de material macizo.

Recomendaciones de uso:
Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

Ancho  Alto seg. r.p.m.
T X max. @
[mm] [mm]
2,2 8 13.300 1
2,2 8 12.200 1
2,5 8 8.600 1
2,8 8 6.600 1

Recomendaciones de uso:
Adecuados para amoladoras angulares de
cualquier clase de potencia.

Ancho  Alto seg. r.p.m.
R T =
[mm] [mm]
1.4 8 13.300 1
1.4 8 12.200 1
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